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WIERTEA DIAMENTOWE
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RODZAJE TRZONOW
——
[SO-Nr..313......
TURBINAMINI 16,5 mm
@1,60 mm
— e
[SO-Nr..314...... ISONr..204........
TURBINA STANDARD 19 mm KATNICA STANDARD 22,50 mm
@1,60 mm @2,35mm
y e————
ISONr.316 ISO-Nr...205......... _
TURBINA NA PRZEDEUZONYM TRZONIE 25,4 mm KATNICA NA PRZEDEUZONYM TRZONIE 26,5 mm
@1,60 mm @2,35mm
[SO-Nr... 104...... ISO-Nr...206.........
PROSTNICA STANDARD 44 mm KATNICA NA WIELOKROTNIE
@2,35mm PRZEDEUZONYM TRZONIE 34,0 mm
@2,35mm
RODZAJE NASYPOW DIAMENTOWYCH
Kolor paska Symbol ISO Ziarnistos¢ um
BIALY (<00 494 | ULTRA DROBNY NASYR 8 um
504 15 pm
CZERWONY K1 514 | BARDZO DROBNY NASYP 30 um
NIEBIESKI K2 519 | DROBNY NASYP 50 um
BEZ PASKA K3 524 | STANDARDOWY NASYP 120 ym
ZIELONY K4 534 | GRUBY NASYP 135 um
CZARNY K5 544 | ULTRA GRUBY NASYP 150-180 ym
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DIAMENT

WIERTEA TYPU Perio Red

Instrumenty diamentowe typu Perio Red

Przeznaczone do ostroznego czyszczenia i wygtadzania korzeni.
VWskazowki dotyczace zastosowania: maty nacisk podczas pracy, pracowac zawsze
z wigczonym chtodzeniem wodnym

@ Diamenty: do wygtadzania korzeni (CZERWONY PASEK NA TRZPIENIU)

Diamenty: do usuwania kamienia nazebnego i ztogdéw na powierzchni korzenia
(ZOETY PASEK NA TRZPIENIU)

. K1

Ko
. K1
Ko

1831, ls31L.
I

I

I 1
Ko

Ko

ls32.. ls32L.

5

Podsumowanie: jednym z najwazniejszych zabiegdw, warunkujacych skutecznos¢ leczenia
przyzebia jest oczyszczenie i wygtadzenie odstonietych powierzchni korzenia. Reczne
opracowywanie powierzchni korzenia przy pomocy kirety, zwiaszcza w trudno dostepnych
miejscach jest zajeciem bardzo czasochtonnymi skomplikowanym.

Specjalnie opracowane instrumenty diamentowe stanowig korzystna alternatywe dla leczenia przy
pomocy kirety. Instrumenty te pozwalajg na wygladzenie korzenia w sposob chroniacy tkanke,
a powstate wskutek ich naciecia sg wyraznie mniejsze niz te po zastosowaniu kirety.
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WIERTEA LASEROWE

(WIERTEA DIAMENTOWE NACINANE LASEROWO)

850,/014

L=10

862,/014

L=10

863/016 879/016 886,/014

L=10

L=10

ZASTOSOWANIE:
@ szlifowanie zeba pod korone,

@ zalecane s3 rowniez do usuwania amalgamatu i kompozytow.

ZALETY:

@ poprzez spiralne naciecia podwadjnie odprowadzaja zebine,
@ spiralny ksztatt naciecia powoduje zmniejszone wytwarzanie ciepta,
co przyczynia si¢ do obnizenia ryzyka uszkodzenia miazgi.

WIERTEA DO USUWANIA
AMALGAMATU

[ WIERTLO TORNADO

i
| 7152

ROZYCZKA DIAMENTOWA
DO USUWANIA AMALGAMATU

1

701,

5 5
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DIAMENT

TARCZKI DIAMENTOWE

e e

815 012|014 | 016 | 018 | 023 825 016 | 018 | 023 | 050 | 060
L= L=

05 (05| 05|05 ] 06 04 |04|06)|08] 13

[ H|« - e es

829 045 | 050 909w A

Fig. 91 Z nasypem brzeznym do przecinania akryli wzmocnionych wtéknem szklanym.
D91 @ 9mm lub 12mm.

0,3 mm

YAl

O |

PROPONOWANE OBROTY (r-p.m):

@ 9mm @12 mm
Katnica (W) 3000-5000 5000 - 10 000
Prostnica (H) 3000-5000 5000-10000
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WIERTEA Z SERII Z-Diamant
DO OPRACOWANIA TLENKU CYRKONU

Tlenek cyrkonu jest materiatem niezwykle twardym i odpornym na zginanie oraz pekanie.
Stosowany jest w stomatologii do:

@ podbudow pod uzupetnienia protetyczne petnoceramiczne,

® wkiadow koronowo-korzeniowych,

® koron i mostéw.
Klasyczne narzedzia diamentowe nie nadajg sie do skutecznej obrobki tlenku cyrkonu.
Firma DRUX wprowadzita narzedzia serii Z-Diamant o podwyzszonej wytrzymatosci.
Przez zastosowanie dodatkowej powtoki wiazacej ziarna diamentu narzedzia te sa bardziej
twarde, co jest zasadniczg réznicg pomiedzy nowa serig Z-Diamant a klasycznymi
instrumentami.
Wiertfa z serii Z-Diamant uzytkuje sie w turbinie i dostepne sa w czterech ksztattach.
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Fig. Fig. ' Fig. Fig.
Z801/021 Z850/014 Z 368/020 Z 830L/012
WIERTEO Z SERII ZT-Diamant

do przecinania koron z tlenku cyrkonu

Musisz przecig¢ lub dokonac trepanacji korony z tlenku cyrkonu?

DRUX poleca wiertto z serii ZT-Diamant (ZT 881,/014) o ksztalcie
zaokraglonego walca oznakowany na trzpieniu paskiem w kolorze
pomaranczowo-zielonym. Jego specjalna powtoka ufatwia prace z bardzo
wytrzymata ceramika.Przy przetozeniu 3:1 lub 4:1 w czerwonej katnicy
(zalecane 120.000 o/min) i petnym chtodzeniu woda .
(co najmniej 50 ml/min) uzyskamy w krotkim czasie szybkie i doskonate Fig. -~

wyniki. ZT 881/014

Aby zapobiec odpryskom licowanej podbudowy ceramicznej podczas trepanacji zalecamy
wykonanie otworu w ceramice licujacej przy pomocy naszego wiertfa diamentowego

w ksztafcie kulki o symbolu Z 801,021 FG. Nalezy przy tym zachowac odstep wielkosci okoto
0,5 mm do warstwy licujacej. Po zakonczonym zabiegu mozna zamknaé otwér trepanacyjny
materiatem kompozytowym.
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ZESTAW DO SZLIFOWANIA
POD KORONY CAEKOWITE LICOWANE PORCELANA

t

WIERTEO DIAMENTOWE DYSTANSOWE
NA TURBINE DO ZAZNACZANIA
GEEBOKOSCI SZLIFOWANIA

Symbol D 834,/016

WIERTEO DIAMENTOWE NA TURBINE

O GRUBYM NASYPIE (zielony pasek)

SEUZACE DO SZYBKIEGO SZLIFOWANIA ZEBA Z DEUGOSCI
ORAZ DO DODZIASEOWEGO SZLIFOWANIA
POWIERZCHNI WARGOWEJ

Symbol D 878,/012 K4

WIERTEO DIAMENTOWE NA TURBINE CIENKI,

DLUGI, SCIETY STOZEK DO SEPARACII NA STYCZNYCH
ORAZ DO DODZIASEOWEGO SZLIFOWANIA
POWIERZCHNI STYCZNYCH

Symbol D 716,/013

FINIR SPIEKANY - DEUGI ZAOKRAGLONY WALEC

NA TURBINE, SLUZACY DO WYKONYWANIA ROWKA
RETENCYINEGO ORAZ DO WYKONYWANIA
ZAOKRAGLONEGO STOPNIA PODDZIASEOWEGO.
BEZ TEGO FINIRA STOPIEN PODDZIASEOWY

BEDZIE NIEROWNY, A FILAR PELEN PODCIENI

Symbol HMFin 244 /012

|16



SEPARATORY DIAMENTOWE
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= NASYP BRZEZNY DWUSTRONNY

927/220

0,19 mm 0,30 mm

= e

NASYP

NASYP S—
o | ' NACALEJ POWIERZCHNI

NA CALEJ POWIERZCHNI

NASYP BRZEZNY NASYP BRZEZNY
DWUSTRONNY, _ DWUSTRONNY,
SEPARATOR B SEPARATOR
ELASTYCZNY ELASTYCZNY
0,10 mm e 0,10 mm )\ /‘
NASYP BRZEZNY NASYP BRZEZNY
DWUSTRONNY, — Ul JEDNOSTRONNY
SEPARATOR

B. ELASTYCZNY

S 929/220 J 929/220
17



DIAMENT

GS

PEENE DIAMENTY IDEALNE DO PORCELANY,
METALI SZLACHETNYCH I NIESZLACHETNYCH

GS GS
2/030 5/023
GS GS GS
9/060 10/050 11/050
GS GS
12/060 14/050
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WIERTEA Z WEGLIKA SPIEKANEGO

RODZAJE TRZONOW
——
[SO-Nr..202 ... ... ...
KATNICA MINI 16,0 mm
@2,35mm
o —_—
SONr..314... ... .. ISONr..204 ... .. ..
TURBINA STANDARD 19,0 mm KATNICA STANDARD 22,5 mm
©1,60mm ©2,35mm
— | —
ISONF..3%6... ... ... ISONF..205... ... ...

TURBINA NA PRZEDEUZONYM TRZONIE 25,4 mm
21,60 mm

[SONr.. 104... ... ...
PROSTNICA STANDARD 44,0 mm
©2,35mm

[} . |

ISONF ... 105... ... ...
PROSTNICA DEUGOSC CHIRURGICZNA 65,0 mm
©2,35mm

KATNICA NA PRZEDEUZONYM TRZONIE 26,5 mm
@2,35mm

ISO-Nr...206... ... ...

KATNICA NA WIELOKROTNIE PRZEDEUZONYM
TRZONIE 34,0 mm

@2,35mm
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WIERTEO Z WEGLIKA
SPIEKANEGO C1 S
JEST KONTYNUACJA WIERTEA STANDARDOWEGO C 1.

Wiertto o symbolu C 1S zostato opracowane specjalnie do preparacji ubytkow i jest
przeznaczone na katnice lub turbine.

ZIELONY PASEK umieszczony na trzpieniu utatwia jego identyfikacje.

Poniewaz podczas preparacji lekarz nie moze uzywac duzej sity nacisku, krawedzie tnace
w wiertle C 1S sa bardziej ptaskie i tym samym bardziej ostre.

Ukfad krawedzi pozwala na uzyskanie bardziej ,przyjaznego” ciecia, praca jest cicha
i pozbawiona drgan.

Przebiegowe naciecie tnace (,,ptetwa”) na powierzchni czotowej wiertta umozliwia dokonanie
preparacji prostopadle do powierzchni opracowywane;j.

Wyposazone jest dodatkowo w dwie krawedzie tnace.

Wystepuja w rozmiarach od 010 do 023.

WIERTEO C 1S POSIADA:
e DWIE DODATKOWE KRAWEDZIE TNACE (nie dotyczy roz. 010).
o ZIELONY PASEK NA TRZPIENIU.

o PRZEBIEGOWE NACIECIE TNACE NA POWIERZCHNI CZOEOWVE]
WIERTEA (TZW. PLETWVE).

o KRAWEDZIE BARDZIE) PLASKIE, TYM SAMYM BARDZIE| OSTRE.

20
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008 009 010 012 014 016 018 021 023
L mm 34 37 40 43 46 49 52 55 58
R ]L
008 009 010 012 014 016 018
34 37 4,0 43 46 49 52
% L
008 009 010 012 014 016 018
34 37 4,0 43 46 49 52
l |
008 009 010 012 014 016 018
mm 3,7 40 43 46 49 52



DO KSZTALTOWANIA DO KSZTALTOWANIA
BRUZD BRUZD
L ) L
C23 SR C23 SRX

008 009 010 010

L mm 42 42 42 L mm 4,2

e

008 009 010 012 014 016 018 021 023
L mm 25 28 37 3,7 41 41 45 46 49

Ll R L
C31

008 009 010 012 014 016 018 021 023
L mm 34 37 40 43 46 49 52 55 58

& U :

C31R

008 009 010 012 014 016 018 021 023

L mm 34 37 40 4,3 46 49 52 55 58
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008 009 010 012 014 016 018 021 023
L mm 34 37 40 43 46 49 52 55 58

@ I

008 010 012 016
L mm 34 40 43 49

C21L |

008 009 o010 012 009 010 012

>
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r
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52 52 52 52 L mm 52 52 52

e

008 009 010 012 014 016 018 021 023
L mm 25 28 37 37 41 41 45 46 49
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WIERTEA DO PRZECINANIA KORON | MOSTOW

e

C21 RX
500 314 137 019 ... 010 012
L mm 40 43
o
C23 RX
500 314 194 019 ... 010 012

L mm 4,0 4,3

C21RCH

ISO-Nr 012
500 314 138 008 ... 012*
L mm 3,0

314 *max. 160.00 min "

WIERTEO Z WEGLIKA SPIEKANEGO 21RC/012 TO WYDAINY | TRWALY
INSTRUMENT DO PRZECINANIA KORON | MOSTOW.
WIERTLO IDEALNE ROWNIEZ DO USUWANIA AMALGAMATU.
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FINIRY Z WEGLIKA SPIEKANEGO (HMFin)

by !

L=3mm
T b i L=8mm
C332/008 C333/010 C334/014 C335/014
Bardzo krétki stozek Krotki stozek Dlugi stozek Bardzo dtugi stozek
C41 C44E

010 014 016 018 023 014 023
Lmm 3,3 3,8

]L * M ]L
C46 j C47
L mm

>
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014 018 023 014 018 023
L mm 34 39 49 1,6 2,2 26

C48 C244

009 010 012 016 012 014
L mm 37 40 43 49 L mm 80 8,0
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FREZY Z METALU HARTOWANEGO

FREZ DO STALI Z UZEBIENIEM KRZYZOWYM

|
I
421 425% 426 H 428 ! 429 429 431 433
X X
023 060 023 023 040 045 023 Jif 023

FREZ DO AKRYLU Z UZEBIENIEM SPIRALNYM

425/060 429/040 426/023 428/023

WEGLIK SPIEKANY

FREZ DO PORCELANY Z UZEBIENIEM KRZYZOWYM DROBNYM

425 426 428 429 429
FX FX FX FX FX
060 023 023 040 045

FREZ UNIWERSALNY Z UZEBIENIEM SPIRALNYM DROBNYM

27



KAMIENIE ARKANSAS

Drobnoziarniste do polerowania materiatéw wypetnieniowych,
szczegolnie kompozytéw i porcelany

i1

kulka | oliwka | gruszka| walec | ptomyk| stozek
601 666 630 638 661 645

turbina |katnica katnica| turbina [katnica| turbina turbina | katnica(turbina [katnical

(FG) | (W) W) | (FG) | W) | (FG) (FG) | W) | (FG) | (W)

ZASTOSOWANIE
Do polerowania materiatéw wypetnieniowych, szczegélnie kompozytéw i porcelany.

Proponowane obroty 5000-20000
Maksymalne obroty ~ 30000
Proponowany nacisk 2N

NADAIJA SIE DO STERYLIZACII W AUTOKLAWIE
UWAGI!!!

@ NIE PRZEKRACZAC DOZWOLONYCH OBROTOW.

e INSTRUMENTY MUSZA BYC OSADZONE | ZAMOCOWANE TAK GEEBOKO
JAK TO MOZLIVVE.

@ UNIKAC SKOSNEGO USTAWIENIA | WYCHYLENIA, GDYZ POWODUJE
TO NIEBEZPIECZENISTWO ZEAMANIA.

28



WIERTEA STALOWE

RODZAJE TRZONOW

IR —

ISO-Nr..204.........
KATNICA STANDARD 22,5 mm
©2,35mm

ISO-Nr...205... ... ...

KATNICA NA PRZEDEUZONYM
TRZONIE 26,5 mm

©2,35mm

ISO-Nr...206... ... ...

KATNICA NA WIELOKROTNIE
PRZEDEUZONYM TRZONIE 34,0 mm
©2,35mm

—————

ISO-Nr..104... ... ...
PROSTNICA STANDARD 44,0 mm
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023 025 027 029 031 033 035 037 040 045 050 ]

IL

006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023
L mm 05 06 07 07 08 10 11 13 16 17 20

21

009 010 012 014 o016 018 021 023
L mm 38 41 44 47 50 53 56 59

#* M J
23

009 010 012 014 016 018 021 023
L mm 38 41 44 47 50 53 56 59

30



®

It

31
009 010 012 014 016 018 021 023
L mm 38 41 44 47 50 53 56 59
L !
33
009 010 012 014 016 018 021 023
L mm 38 41 44 47 50 53 56 59

L

36

!

006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031

Lmm 29 32 35 38 4,1

44 47 50 53 56 59 62 65 68 7.1
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STAL NIERDZEWNA
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DO USUWANIA

KAMIENIA
L]
292 h
010 012 016
L mm 3,0 45 8,0

WIERTEA CHIRURGICZNE ZE STALI NIERDZEWNE]

(ROZYCZKA)

141 RF ﬁ E) ﬁ ﬁ
330 104 001 291 ..... 023 025 027 031 035 040 045 050
330 204 001 291 ..... 023 027 031 035
330 206 001 291 ..... 023 027 031 035 040

WIERTEA CHIRURGICZNE Z WEGLIKA SPIEKANEGO

(ROZYCZKA)
141 HM ﬁ H H ﬁ
500 104 001 291 ..... 023 025 027 031 035 040 045 050
500 204 001 291 ..... 023 025 027 031
500 205 001 291 ..... 023 027 031



FREZY DO KOS’C| wg LINDEMANNA (stal nierdzewna-RF)

:|L-9.0 mm

J
|

WK 161 RF 016
dt. 25,4 turbina

FREZ DO KOSCI wg LINDEMANNA

(weglik spiekany-HM)

[osm

{
WK 161 HM 014

WK 161HM 016
dt. 25,4 turbina, dt. 34,0 katnica

:| :||_,.5.g min ] L=6,0 mm
L=9,0 mm
i
WK 162 RF 016 WK 163 RF 014 WK 164 RF 018
dt. 25,4 turbina dt. 26,5 katnica dt. 26,5 katnica
dt. 26,5 katnica dt. 44,0 prostnica dt. 44,0 prostnica
}L-?.D mm :|L=10.0 mm

WK 165 RF 023
dt. 26,5 katnica
dt. 44,0 prostnica

]L~10.0 mm
WK 167 RF 023

d. 26,5 katnica
dt. 44,0 prostnica

WK 166 RF 021
dt. 26,5 katnica
dt. 44,0 prostnica

i

L=22,0 mm

-

WK 168 RF 023
dt. 34,00 katnica
dt. 65,00 prostnica
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FREZY STALOWE

. 11770 2 ¥ 90000

040 050 060 070 080 040 050 060 070 080
Lmm 9 10 1 12 13 |
L i ﬁ ﬁ
Fig. 73 Fig. 74
oso oeo o7o oso oso o7o oso
| L mm 13 |
Fig. 75 Fig. 76 i] Ié]
040 050 060 070 080 oso oso 070
| L mm 8 95 1 125 14 | 11 |
]L @ @ L
Fig. 77 Fig. 78 ’u 3
040 oso 060 070 080 050 060 070 080
| L mm 9 12 13 | Lm M 12 13 14
Fig. 79 |ﬂ Q @
055

L mm 12 12
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050 060 070 080 050 060 070 080
| L mm 10 11 12 13 |

hdl Kifighad 120

050 060 070 080 050 060 070 080
Lmm 3 35 4 45] L mm 95 11 125 14
9 é m |
Fig. 86 Fig. 87
050 060 070 080 050 060 070 080
L mm 8 9 10 11| Lmm 10 1 12 13 |
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POSZERZACZ MASZYNOWY TYPU GATES
(STAL NIERDZEWNA - RF)

180 RF i
L mm 050 070 090 110 130 150
330 206 679 336 ..... 19 050 070 090 110 130 150
330 206 679 336 ... 19 (Set 050-150)

POSZERZACZ MASZYNOWY TYPU PEESO
(STAL NIERDZEWNA - RF)

1

183 RF |
Lmm 070 090 110 130 150 170
330 206 682 336 ... 19 070 090 010 130 150 170
330 206 682 336 ... 19 (Set 070-170)

WIERTEO DO MIAZGI typu ,,MULLER” (PULPA)
(STAL NIERDZEWNA - RF)

)

<

Z L

2

N

(a)

[\ 4

i s R s

> 191 RF

:(' L mm 100 120 140 160 180

b) 330 206 698 336 ..... 18 100 120 140 160 180
330 206 698 336 ..... 18 (Set 100-180)
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INSTRUMENTY ENDODONTYCZNE
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PILNIK RECZNY TYPU HEDSTROEM
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Instrukcja uzytkowania wiertet dentystycznych
oraz warunki bezpieczenstwa

Uzywac wytacznie sprawdzonych technicznie narzedzi.

Stepione, zagiete i uszkodzone instrumenty nalezy niezwtocznie usunac.

Instrumenty musza by¢ osadzone i zamocowane tak gteboko jak to mozliwe.

Nie przekraczac zalecanych maksymalnych obrotéw.

Przy pracy zalecane jest stosowanie okularow lub masek ochronnych.

Maksymalna sita nacisku 2 N.

Chtodzenie sprayem wodnym 50 ml/min. Instrumenty na turbine (FG) o trzpieniu dtuzszym
niz 19 mm oraz instrumenty o $rednicy wiekszej niz 1,8 mm wymagaja dodatkowego
chtodzenia.

Zalecane obroty do stosowania w stomatologii:

ROZMIAR TURBINA-RPM ROZMIAR | KATNICA-RPM

004-014 300.000 004-023 160.000
016 280.000 025-035 120.000
018 250.000
021 210.000
023 190.000
025 180.000
027 160.000

029-031 150.000

033-035 120.000

Dla zapewnienia higieny i sanitarnego bezpieczenstwa wszystkie medyczne urzadzenia musza
by¢ odkazane, czyszczone i sterylizowane przed ich uzyciem w jamie ustne;j.

Dezynfekcja, mycie i sterylizacja — zalecenia:

@ Przed uzyciem zanurzy¢ wszystkie narzedzia w roztworze dezynfekujacym wyczyscic
i wysterylizowaé. Powtdrzy¢ czynnosé po uzyciu.

@ Nastepnie ptukac narzedzia doktadnie pod biezaca woda lub oczyscic instrumenty
ultradzwiekiem.

® Wysuszy¢ aby zapobiec korozji. Narzedzia z weglika spiekanego musza by¢ chronione przez
$rodek antykorozyjny.

@ Sterylizowac w autoklawie 134°C, 3-5 min.

@ Segregowac i sprawdzac narzedzia. Usuna¢ narzedzia zdeformowane, zniszczone
lub wykazujace oznaki korozji.
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