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DO CERAMIKI

i

Sciernica 20/ 0,3 BF

« bardzo elastyczny, o wysokiej wydajnosci
i wytrzymatosci diamentowy separator

- podwojne wzmocnienie bardzo cienka
siatkg z widkna szklanego

- do ciecia, obrobki porcelany i cyrkonu

- do precyzyjnego ciecia wszedzie tam
gdzie istnieje ryzyko uszkodzenia licéwki

porcelanowej z powodu wibracji
narzedzia

Predko$¢ maks.: 50 000 obr./min.
Opakowanie: 10 lub 20 szt.

Sciernica 20/ 0,2 BF Sciernica 20/ 0,2 +BF

¢

« bardzo elastyczny, diamentowy separator « bardzo elastyczny, o wysokiej wydajnosci

- pojedyncze wzmocnienie siatka z wtékna i wytrzymatosci diamentowy separator
szklanego + podwdjne wzmocnienie bardzo cienka

- do ciecia, obrébki porcelany i cyrkonu siatkq z wiokna szklanego

« do precyzyjnego ciecia wszedzie tam « do ciecia, obrobki porcelany i cyrkonu
gdzie istnieje ryzyko uszkodzenia licowki - do precyzyjnego ciecia wszedzie tam
porcelanowej z powodu wibracji gdzie istnieje ryzyko uszkodzenia licéwki
narzedzia porcelanowej z powodu wibracji

narzedzia
Predko$¢ maks.: 50 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 50 000 obr./min.
Opakowanie: 10 lub 20 szt. Opakowanie: 10 lub 20 szt.

Sciernica 20/ 0,8 BF .

ZESTAW Sciernica 20/ 0,8 BF
sé + uchwyt wzmocniony 8 mm

- sztywny, diamentowy separator

« wzmochniony srodkowo siatka z wtdkna -
szklanego

« do obrobki cyrkonu i porcelany

- dzieki swojej strukturze umozliwia
szlifowanie nawet najtwardszej ceramiki

---muwudmmmmia_

20/0,8 BF x1

- nie powoduje nagrzewania obrabianego
materiatu

& Motyl-PRO
Drvitryttar:
Predkos¢ maks.: 30 000 obr./min.

Opakowanie: 10 lub 20 szt. ;
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DO STALI I STOPOW

Sciernica
22/0,2 BF

Sciernica
22/0,2 +BF

Sciernica
22/0,3 BF

Sciernica
22/0,5 BF

« bardzo elastyczna, wzmocniona
siatka z wtdkna szklanego, o
wysokiej wydajnosci i wytrzymatosci

« do ciecia stali i stopéw szlachetnych,
zlota, srebra i tworzyw sztucznych

« nie powoduje nagrzewania
obrabianego materiatu oraz
nadmiernego obciazenia
elektronarzedzi

- dzieki grubosci 0,2 mm mozna niag
cig¢ ztoto i srebro nie powodujac
duzej straty materiatu; pracuje z
niska emisja pytéw

« bardzo elastyczna, obustronnie
wzmocniona siatka z widkna
szklanego, o wysokiej wydajnosci
i wytrzymatosci

« do ciecia stali i stopoéw szlachetnych,
zlota, srebra i tworzyw sztucznych

« nie powoduje nagrzewania obrabia-
nego materiatu oraz nadmiernego
obciazenia elektronarzedzi

- dzieki grubosci 0,25 mm mozna nig
cig¢ ztoto i srebro nie powodujac
duzej straty materiatu; pracuje z
niska emisja pytéw

« bardzo elastyczna, obustronnie
wzmocniona siatka z wtdkna
szklanego, o wysokiej wydajnosci i
wytrzymatosci

« do ciecia stali i stopow szlachetnych

« nie powoduje nagrzewania
obrabianego materiatu oraz
nadmiernego obcigzenia
elektronarzedzi

« dzieki grubosci 0,3 mm pracuje
z niska emisja pytéw

Predko$¢ maks.: 50 000 obr./min.
Opakowanie: 20 szt.

Sciernica
22/ 1 BFH (Hard)

Predkos¢ maks.: 50 000 obr./min.
Opakowanie: 20 szt.

Sciernica (zestaw)
4 x 22/ 1 BFH (Hard)

« obustronnie wzmocniona siatka
z widkna szklanego, o bardzo
wysokiej wydajnosci i wytrzymatosci

« do ciecia i obrébki stali i stopédw

« przeznaczona do szlifowania i ciecia
na wysokich obrotach

Predkos¢ maks.: 50 000 obr./min.
Opakowanie: 20 szt.

e

Predko$¢ maks.: 50 000 obr./min.
Opakowanie: 20 szt.

« obustronnie wzmocniona siatka
z widkna szklanego, o wysokiej
wydajnosci i wytrzymatosci

« do ciecia stali i stopéw szlachetnych

« nie powoduje nagrzewania
obrabianego materiatu oraz
nadmiernego obciazenia
elektronarzedzi

- dzieki grubosci 0,5 mm pracuje
z niska emisja pytéw

Predkos¢ maks.: 50 000 obr./min.
Opakowanie: 20 szt.

iteke 452t + uchwyt wzmocniony Bl

22/1 BFH x4

ZESTAW.

RO

ﬁmwp

« zamontowane na jednym uchwycie 4 $ciernice obustronnie wzmocnione siatkg z wtdkna szklanego
« do szlifowania zgrébnego duzych powierzchni stali i stopow

Opakowanie: 4 szt. + uchwyt wzmocniony 8mm

Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min.



Sciernica
26/ 0,2 +BF

Sciernica
26/ 0,3 BF

Sciernica
26/ 0,4 BF

Sciernica
26/ 0,5 BF

« bardzo elastyczna, obustronnie
wzmocniona siatka z widkna
szklanego, o wysokiej wydajnosci
i wytrzymatosci

« do ciecia stali i stopoéw szlachetnych,
zlota, srebra i tworzyw sztucznych

« nie powoduje nagrzewania obrabia-
nego materiatu oraz nadmiernego
obciazenia elektronarzedzi

« dzieki grubosci 0,25 mm mozna nig
cig¢ ztoto i srebro nie powodujac
duzej straty materiatu; pracuje z niska
emisja pytow

« bardzo elastyczna, obustronnie
wzmocniona siatka z widkna
szklanego, o wysokiej wydajnosci
i wytrzymatosci

« do ciecia stali i stopoéw szlachetnych

« nie powoduje nagrzewania
obrabianego materiatu oraz
nadmiernego obciazenia elektrona-
rzedzi

« dzieki grubosci 0,3 mm pracuje
z niskg emisjg pytéw

« bardzo elastyczna, obustronnie
wzmocniona siatka z widkna
szklanego, o wysokiej wydajnosci
i wytrzymatosci

« do ciecia stali i stopoéw szlachetnych

« nie powoduje nagrzewania
obrabianego materiatu oraz
nadmiernego obciazenia elektrona-
rzedzi

« dzieki grubosci 0,4 mm pracuje
z niska emisjg pytdw

« obustronnie wzmocniona siatka
z widkna szklanego, o wysokiej
wydajnosci i wytrzymatosci

« do ciecia stali i stopoéw szlachetnych

« nie powoduje nagrzewania
obrabianego materiatu oraz
nadmiernego obciazenia elektrona-
rzedzi

« dzieki grubosci 0,5 mm pracuje
z niskg emisjg pytéw

Predkos¢ maks.: 50 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 50 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 50 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 50 000 obr./min.
Opakowanie: 20 szt. Opakowanie: 20 szt. Opakowanie: 20 szt. Opakowanie: 20 szt.
Sciernica Sciernica

26/ 1 BF

31/ 1 BFH (Hard)

« obustronnie wzmocniona siatka
z wiékna szklanego, o wysokiej
wydajnosci i wytrzymatosci

« do ciecia stali i stopdw szlachetnych

« nie powoduje nagrzewania
obrabianego materiatu oraz
nadmiernego obciazenia elektrona-
rzedzi

« dzieki grubosci 1 mm pozwala oprécz
ciecia réwniez na szlifowanie

« obustronnie wzmocniona siatka
z witdkna szklanego, o bardzo
wysokiej wydajnosci i wytrzymatosci
« do ciecia oraz obrdbki stali i stopéw
« przeznaczona do szlifowania i ciecia
na wysokich obrotach

Predko$¢ maks.: 50 000 obr./min.
Opakowanie: 20 szt.

Predko$¢ maks.: 50 000 obr./min.
Opakowanie: 20 szt.
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DO STALI | STOPOW

Sciernica
40/ 0,4 BF

« bardzo elastyczna, obustronnie
wzmocniona siatkg z wiokna
szklanego, o wysokiej wydajnosci
i wytrzymatosci

- do ciecia stali i stopéw szlachetnych

« nie powoduje nagrzewania
obrabianego materiatu oraz
nadmiernego obciazenia elektrona-

rzedzi

- dzigki grubosci 0,4 mm pracuje
z niska emisjg pytéw

Predkos¢ maks.:
Opakowanie:

Sciernica
40/ 0,5 BF

« obustronnie wzmocniona siatka
z widkna szklanego, o wysokiej
wydajnosci i wytrzymatosci

- do ciecia stali i stopéw szlachetnych
« nie powoduje nagrzewania obrabia-
nego materiatu oraz nadmiernego

obcigzenia elektronarzedzi
« dzieki grubosci 0,5 mm pracuje
z niska emisjg pytéw

38000 obr./min.
20 szt.

Sciernica
40/ 0,7 BF

Sciernica
40/ 1 BF

Sciernica
40/ 1 BFH (Hard)

obustronnie wzmocniona siatka
z widkna szklanego, o wysokiej
wydajnosci i wytrzymatosci

- do ciecia stali i stopéw szlachetnych

« nie powoduje nagrzewania
obrabianego materiatu oraz
nadmiernego obciazenia elektrona-
rzedzi

« dzieki grubosci 0,7 mm pracuje
z niska emisjg pytéw

« obustronnie wzmocniona siatka
z widkna szklanego, o wysokiej
wydajnosci i wytrzymatosci

- do ciecia oraz obrébki stali i stopow
szlachetnych

« nie powoduje nagrzewania
obrabianego materiatu oraz
nadmiernego obciazenia elektrona-
rzedzi

« dzieki grubosci 1 mm pozwala oprécz
ciecia réwniez na szlifowanie

« obustronnie wzmocniona siatka
z witdkna szklanego, o bardzo
wysokiej wydajnosci i wytrzymatosci

- do ciecia oraz obrébki stali i stopow
szlachetnych

« przeznaczona do szlifowania i ciecia
na wysokich obrotach

Predkos¢ maks.: 38000 obr./min.
Opakowanie: 20 szt.

T

Predkos¢ maks.: 38000 obr./min.
Opakowanie: 20 szt.

Predkos¢ maks.: 38000 obr./min.
Opakowanie: 20 szt.

Predko$¢ maks.: 38000 obr./min.
Opakowanie: 20 szt.



DOTYTANU ITWORZYW SZTUCZNYCH

Sciernica Sciernica Sciernica
26/ 0,4 BFTi 26/ 0,6 BFTi 40/ 0,6 BFTi

« obustronnie wzmocniona siatka « obustronnie wzmocniona siatka « obustronnie wzmocniona siatka
z witdkna szklanego; o bardzo z witdkna szklanego; o bardzo z wiékna szklanego; o bardzo
wysokiej wydajnosci i wytrzymatosci wysokiej wydajnosci i wytrzymatosci wysokiej wydajnosci i wytrzymatosci
- do ciecia i obrébki tytanu oraz - do ciecia i obrébki tytanu oraz - do ciecia i obrébki tytanu oraz
tworzyw sztucznych tworzyw sztucznych tworzyw sztucznych
- dzieki grubosci 0,4 mm pracuje - dzieki grubosci 0,6 mm pracuje - dzigki grubosci 0,6 mm pracuje
z bardzo niska emisjg pytow z niska emisja pytéw z niska emisja pytéw
Predkos¢ maks.: 50 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 50 000 obr./min. Predko$¢ maks.: 38000 obr./min.
Opakowanie: 20 szt. Opakowanie: 20 szt. Opakowanie: 20 szt.

POZOSTALE SCIERNICE

Sciernica
o drobnej
- gradacji
A 250/ 7 +BF
£
y
« drobna gradacja ziarna
.. . 4 ' it .. . + wzmocniona srodkowo
Sciernica | o | Sciernica siatka z wiokna szklanego
80/ 10 Boeg : ¥ A 125/ 1 BF - do szlifowania gipsu o
\ - montowana na specjalnej
\ szlifierce stacjonarnej,
X .
» np. obcinarka Ewa
Rl
N Predkos¢ maks.:
g 2900 obr./min.

- tarcza Scierna ceramiczna SRt - obustronnie wzmocniona siatka z wtékna
- do szlifowania zgrubnego metali, stopéw szklanego ,

szlachetnych, chromu, kobaltu, stali « do obcinania stopowych kanatéw Sciern ica

nierdzewnej i innych stopéw nieszlachetnych odlewniczych
- do montowania na szlifierce stacjonarnej - do montowania na szlifierce stacjonarnej sta nda rd
Predkos¢ maks.: 2 800 obr./min. Predkos¢ maks.: 4000 obr./min. 250/ 7 BF

» wzmocniona $rodkowo
siatkg z wtdkna szklanego

+ do szlifowania gipsu

+ montowana na specjalnej
szlifierce stacjonarnej,
np. obcinarka Ewa

- .
g Predkos¢ maks.: 2 900 obr./min. R ;
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B DO OBROBKI AKRYLU

B Ksztatt nr 1 B Ksztattnr 2 B Ksztattnr 3 B Ksztattnr 4

« kamienie typu HEATLESS do obrébki protez akrylowych

Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min.
Opakowanie: 10 szt.

B Ksztattnr 5 B Ksztatt nr 6 B Ksztattnr7

« kamienie typu HEATLESS do obrébki protez akrylowych

Predkos$¢ maks.: 10 000 obr./min.
Opakowanie: 10 szt.

B Ksztattnr 8 B Ksztattnr9 B Ksztattnr 10 B Ksztatt nr 11

rozmiar 22/ 2 rozmiar 22/ 3

- kamienie typu HEATLESS W Ksztattnr12
montowane na uchwyt do
obrébki protez akrylowych

Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min.
Opakowanie: 10 szt.

rozmiar 22/ 4

e



B DO SZLIFOWANIA METALU

B KamienKmn1 B Kamien Kmn2 B Kamien Kmn 3 B Kamien Kmn 4

- doskonatej jakosci ceramiczne kamienie
cierne

- do zgrubnego szlifowania stali stopowej

- dzieki odpowiedniej gradacji ziarna
$ciernego pozwalajg na bardzo wydajng
prace nie nagrzewajac obrabianego
materiatu

« predkos¢ maks.: 30 000 obr./ min.

B Kamier Kmc 1 B Kamier Kmc 2 B Kamier Kmc 3

« doskonatej jakosci ceramiczne kamienie
cierne

- do wstepnego szlifowania stali stopowe;j

- dzieki odpowiedniej gradacji ziarna
$ciernego pozwalajg na bardzo wydajng
prace nie nagrzewajac obrabianego
materiatu

« predkos¢ maks.: 30 000 obr./ min.

- doskonatej jakosci ceramiczne kamienie
$cierne

- do szlifowania stali stopowej

- dzieki odpowiedniej gradacji ziarna scierne-
go pozwalajg na bardzo wydajng prace
nie nagrzewajac obrabianego materiatu

« predkos¢ maks.: 30 000 obr./ min.

B Kamien Kmb 1 B Kamier" Kmb 2 B Kamien Kmb 3 B Kamien Kmb 4

- doskonatej jakosci ceramiczne kamienie
cierne

- do koncowego szlifowania stali stopowej

- dzieki odpowiedniej gradacji ziarna $cierne-

lvOQC’! go pozwalaja na bardzo wydajna prace nie
” NO‘—-"T nagrzewajac obrabianego materiatu

- drobnoziarnista struktura narzedzi pozwala

takze na szlifowanie akrylu

B DOSZLIFOWANIA PORCELANY - predkos¢ maks.: 30 000 obr./ min.

Bl KamienKpz1 B Kamien Kpz2 B Kamien Kpz3 B Kamiert Kpz 4

- doskonatej jakosci ceramiczne kamienie
$cierne do szlifowania porcelany

- dzieki odpowiedniej gradacji ziarna
$ciernego pozwalajg na bardzo wydajng
prace nie nagrzewajac ceramiki

« struktura $cierna narzedzi pozwala takze
na szlifowanie tworzyw sztucznych

« predkos¢ maks.: 30 000 obr./ min.

@ MotylPRO (07
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Bl DO POLEROWANIA PORCELANY

SPECJALNA STRUKTURA POZWALA NA POLEROWANIE STOPOW

B Gumka Gpk 1

.\m"

« do polerowania wstepnego

B Gumka Gpk 2

+ do polerowania, elastyczna

B Gumka Gpk 3

- do polerowania na wysoki potysk,
elastyczna

B Gumka Gpk 4

"

« do polerowania na lustrzany potysk,
elastyczna

Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min.
Opakowanie: 25 szt.

B Gumka Gps 1

h

« do polerowania wstepnego

Predkos¢ maks.:
Opakowanie:

15 000 obr./min.
25 szt.

B Gumka Gps 2

« do polerowania, elastyczna

Predko$¢ maks.: 15 000 obr./min.
Opakowanie: 25 szt.

B Gumka Gps 3

« do polerowania na wysoki potysk,
elastyczna

Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min.
Opakowanie: 25 szt.

B Gumka Gps 4

N

« do polerowania na lustrzany potysk,
elastyczna

Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min.
Opakowanie: 25 szt.

B Gumka Gpx 1

&

« do polerowania wstepnego

Predkos¢ maks.:
Opakowanie:

15 000 obr./min.
25 szt.

B Gumka Gpx 2

« do polerowania, elastyczna

Predko$¢ maks.: 15 000 obr./min.
Opakowanie: 25 szt.

B Gumka Gpx 3

i

« do polerowania na wysoki potysk,
elastyczna

Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min.
Opakowanie: 25 szt.

B Gumka Gpx 4

« do polerowania na lustrzany potysk,
elastyczna

Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min.
Opakowanie: 25 szt.

B Gumka Gpw 1

« do polerowania wstepnego

Predko$¢ maks.:
Opakowanie:

15 000 obr./min.
25 szt.

B Gumka Gpw 2

- do polerowania, elastyczna

Predko$¢ maks.: 15 000 obr./min.
Opakowanie: 25 szt.

B Gumka Gpw 3

« do polerowania na wysoki potysk,
elastyczna

Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min.
Opakowanie: 25 szt.

B Gumka Gpw 4

« do polerowania na lustrzany potysk,
elastyczna

Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min.
Opakowanie: 25 szt.

e

Predko$¢ maks.:
Opakowanie:

15 000 obr./min.
25 szt.

Predko$¢ maks.: 15 000 obr./min.
Opakowanie: 25 szt.

Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min.
Opakowanie: 25 szt.



H DO POLEROWANIA METALU
STRUKTURA TWARDEGO SILIKONU POZWALA ZACHOWAC PIERWOTNY KSZTALT GUMEK

B Gumka Gmk 1 B Gumka Gmk 2 B Gumka Gmk 3 B Gumka Gmk 4

« do polerowania wstepnego, twarda « do polerowania, twarda « do polerowania typu,,finish’, twarda « do polerowania typu,,super finish’,
twarda

Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min. Predkos$¢ maks.: 15 000 obr./min. Predko$¢ maks.: 15000 obr./min. Predko$¢ maks.: 15 000 obr./min.

Opakowanie: 25 szt. Opakowanie: 25 szt. Opakowanie: 25 szt. Opakowanie: 25 szt.

B Gumka Gms 1 B Gumka Gms 2 B Gumka Gms 3 B Gumka Gms 4

« do polerowania wstepnego, twarda « do polerowania, twarda « do polerowania typu,finish’, twarda « do polerowania typu,,super finish’,
twarda

Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min. Predko$¢ maks.: 15 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min.

Opakowanie: 25 szt. Opakowanie: 25 szt. Opakowanie: 25 szt. Opakowanie: 25 szt.

B Gumka Gmw 1 B Gumka Gmw 2 B Gumka Gmw 3 B Gumka Gmw 4

- do polerowania wstepnego, twarda « do polerowania, twarda « do polerowania typu,finish’, twarda « do polerowania typu,super finish’,
twarda

Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min. Predkos$¢ maks.: 15 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min. Predkos$¢ maks.: 15 000 obr./min.

Opakowanie: 25 szt. Opakowanie: 25 szt. Opakowanie: 25 szt. Opakowanie: 25 szt.

B Gumka Gmp 1 B Gumka Gmp 2 B Gumka Gmp 3 B Gumka Gmp 4

- do polerowania wstepnego, twarda « do polerowania, twarda « do polerowania typu,,finish’, twarda - do polerowania typu,,super finish”,
twarda

Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min. Predkos$¢ maks.: 15 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min. Predkos$¢ maks.: 15 000 obr./min.

Opakowanie: 25 szt. Opakowanie: 25 szt. Opakowanie: 25 szt. Opakowanie: 25 szt.
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0 B DO POLEROWANIA METALU
| STRUKTURA TWARDEGO SILIKONU POZWALA ZACHOWAC PIERWOTNY KSZTALT GUMEK

B Gumka Gmt 1 B Gumka Gmt 2 B Gumka Gmt3 B Gumka Gmt4

« do polerowania wstepnego, twarda « do polerowania, twarda « do polerowania typu,,finish’, twarda « do polerowania typu,,super finish’,
twarda

Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min. Predko$¢ maks.: 15 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min.

B Gumka Gmh 1 B Gumka Gmh 2 B Gumka Gmh 3 B Gumka Gmh 4

- do polerowania wstepnego, twarda « do polerowania, twarda « do polerowania typu,finish’, twarda « do polerowania typu,,super finish’,
twarda
Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min. Predkos$¢ maks.: 15 000 obr./min. Predko$¢ maks.: 15 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min.

IS
()

H DO POLEROWANIA AKRYLU
BARDZO WYDAJNA PRACA DZIEKI DOSKONALEJ JAKOSCI SPOIWA

B GumkaGa1l B Gumka Ga2 B GumkaGa3 B Gumka Ga 4

I

« do polerowania wstepnego « do polerowania koricowego « do polerowania « do polerowania na lustrzany potysk

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min. Predkos$¢ maks.: 12 000 obr./min. Predko$¢ maks.: 12 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

o



H DO POLEROWANIA AKRYLU
BARDZO WYDAJNA PRACA DZIEKI DOSKONALEJ JAKOSCI SPOIWA

B Gumka Gb 1

« do polerowania wstepnego

B Gumka Gb 2

« do polerowania koricowego

B Gumka Gb 3

« do polerowania

B Gumka Gb 4

1

« do polerowania na lustrzany potysk

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

B Gumka Ge 1

« do polerowania wstepnego

Predkos$¢ maks.: 12 000 obr./min.

B Gumka Gec 2

3

« do polerowania koricowego

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

B Gumka Gec 3

g

« do polerowania

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

B Gumka Gc 4

« do polerowania na lustrzany potysk

12 000 obr./min.

Predkos¢ maks.:

B GumkaGd 1

« do polerowania wstepnego

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

B Gumka Ge 5

|r

« do polerowania koricowego

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

B Gumka Gec 6

« do polerowania

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

B Gumka Gec7

L

« do polerowania na lustrzany potysk

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

B Gumka Gd 2

|1

+ do polerowania koricowego

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

B GumkaGd3

« do polerowania

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

B Gumka Gd 4

T

« do polerowania na lustrzany potysk

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

B Gumka Ge 1

- do polerowania wstepnego

Predkos$¢ maks.: 12 000 obr./min.

B Gumka Ge 2

« do polerowania koricowego

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

B Gumka Ge 3

« do polerowania

Predkos$¢ maks.: 12 000 obr./min.

B Gumka Ge 4

) |

« do polerowania na lustrzany potysk

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

Predkos$¢ maks.: 12 000 obr./min.

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

@ Motyl.PRO
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@ Motyl. PRO

H DO POLEROWANIA AKRYLU
BARDZO WYDAJNA PRACA DZIEKI DOSKONALEJ JAKOSCI SPOIWA

B Gumka Gf1 B Gumka Gf2 B Gumka Gf3

« do polerowania wstepnego + do polerowania wstepnego - do polerowania wstepnego

- dluga zywotnos¢, brak tendencji « dluga zywotnos¢, brak tendencji - dluga zywotnos¢, brak tendencji
do "zalepiania" powierzchni do "zalepiania" powierzchni do "zalepiania" powierzchni

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min. Predkos$¢ maks.: 12 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

B Gumka Gg 1 B Gumka Gg 2 B Gumka Gg 3

« do polerowania « do polerowania « do polerowania

- dluga zywotnos¢, brak tendencji « dluga zywotnos¢, brak tendencji « dluga zywotnos¢, brak tendencji
do "zalepiania" powierzchni do "zalepiania" powierzchni do "zalepiania" powierzchni

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min. Predkos$¢ maks.: 12 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.

Il DO POLEROWANIA NYLONU B GumkaGn 1

- do polerowania nylonu

« doskonata jakos¢ spoiwa pozwala
na bardzo wydajng prace tymi
narzedziami

Predkos¢ maks.: 12 000 obr./min.




SZCZOTKI

W SZCZOTKI I PEDZLE POLERSKIE

do polerowania akrylu, metali, stopow szlachetnych, chromu, kobaltu, tytanu, stali nierdzewnej, aluminium
i innych stopdéw nieszlachetnych

m SPCTS5

Szczotka pedzel czarna twarda 5 mm

« montowana na uchwycie

- do wstepnego polerowania

- takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni migedzyzebnych

m SPBM5

Szczotka pedzel biata migkka 5 mm

» montowana na uchwycie

- do polerowania

- takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni miedzyzebnych

m SPN5

Szczotka pedzel nylonowa 5 mm

« montowana na uchwycie

- do wstepnego polerowania

- takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni migedzyzebnych

m SPS5

Szczotka pedzel stalowa 5 mm

» montowana na uchwycie
- do wstepnego polerowania
stopow nieszlachetnych

Predkos¢ maks.:

m SPM5

Szczotka pedzel mosiezna 5 mm

» montowana na uchwycie
- do wstepnego polerowania
stopow nieszlachetnych

16 000 obr./min.

Predkos$¢ maks.: 16 000 obr./min.

m SKCT 12

Szczotka kielich czarna twarda 12 mm

» montowana na uchwycie

« do wstepnego polerowania

« takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni miedzyzebnych

Predkos¢ maks.:

m SKBT 12

Szczotka kielich biata twarda 12 mm

» montowana na uchwycie

- do wstepnego polerowania

- takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni miedzyzebnych

16 000 obr./min.

Predkos¢ maks.: 16 000 obr./min.

m SKBM 12

|

Szczotka kielich biata miekka 12 mm

» montowana na uchwycie
« do polerowania na wysoki potysk

Predkos¢ maks.:

m SKN 12

Szczotka kielich nylonowa 12 mm

- do wstepnego polerowania
- takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni miedzyzebnych

16 000 obr./min.

Predkos$¢ maks.: 16 000 obr./min.

m SKS 12

Szczotka kielich stalowa 12 mm

» montowana na uchwycie
« do wstepnego polerowania
stopow nieszlachetnych

Predkos¢ maks.:

m SKM 12

Szczotka kielich mosiezna 12 mm

» montowana na uchwycie
- do wstepnego polerowania
stopow nieszlachetnych

16 000 obr./min.

Predkos$¢ maks.: 16 000 obr./min.

m STP 12

Szczotka twarda palec 12 mm

» montowana na szlifierce
« do polerowania trudno dostepnych
miejsc

Predkos¢ maks.: 16 000 obr./min.

Predkos$¢ maks.: 16 000 obr./min.

Predkos¢ maks.:

16 000 obr./min.

Predkos¢ maks.: 1400 obr./min.

@ Motyl.PRO
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SZCZOTKI

@ Motyl PRO

W SZCZOTKI I PEDZLE POLERSKIE

do polerowania akrylu, metali, stopow szlachetnych, chromu, kobaltu, tytanu, stali nierdzewnej, aluminium
i innych stopdéw nieszlachetnych

Szczotka biata twarda
bez uchwytu 21 mm

« do polerowania
- takze do czyszczenia przestrzeni
miedzyzebnych

m SBS 21

Szczotka brazowa sredniotwarda
bez uchwytu 21 mm

- do wstepnego polerowania
« takze do czyszczenia przestrzeni
miedzyzebnych

m S145

Szczotka do czesci podniebiennych

» montowana na szlifierce

« do polerowania

» wykonana z twardego wiosia,
zabudowana na plastiku
o specjalnym ksztatcie

m SCT 21

Szczotka czarna twarda
bez uchwytu 21 mm

+ do wstepnego polerowania
- takze do czyszczenia przestrzeni
miedzyzebnych

Predkos$¢ maks.: 1400 obr./min.

m SBM 21
~ %

Szczotka biata migkka
bez uchwytu 21 mm

« do polerowania koricowego
« takze do czyszczenia przestrzeni
miedzyzebnych

Predko$¢ maks.: 10 000 obr./min.

m SCT 22

Szczotka czarna twarda 22 mm

« montowana na uchwycie

« do wstepnego polerowania

- takze do czyszczenia przestrzeni
miedzyzebnych

Predkos¢ maks.:

m SBT 22

"

Szczotka biata twarda 22 mm

- montowana na uchwycie

« do wstepnego polerowania

- takze do czyszczenia przestrzeni
miedzyzebnych

10 000 obr./min.

Predko$¢ maks.:

m SBS 22

Szczotka brazowa
Sredniotwarda 22 mm

+ montowana na uchwycie

- do polerowania

- takze do czyszczenia przestrzeni
miedzyzebnych

10 000 obr./min.

Predko$¢ maks.:

m SBM 22

«

e}

Szczotka biata miekka 22 mm

+ do polerowania koricowego
- takze do czyszczenia przestrzeni
miedzyzebnych

10 000 obr./min.

Predko$¢ maks.: 10 000 obr./min.

m SSM 22

Szczotka szara miekka 22 mm

« do polerowania koricowego
« takze do czyszczenia przestrzeni
miedzyzebnych

Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min.

T

Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min.

Predko$¢ maks.: 10 000 obr./min.

Predko$¢ maks.: 10 000 obr./min.



SZCZOTKI

W SZCZOTKI I PEDZLE POLERSKIE

do polerowania akrylu, metali, stopow szlachetnych, chromu, kobaltu, tytanu, stali nierdzewnej, aluminium
i innych stopéw nieszlachetnych

m SMB 22

Szczotka muslinowa biata 22 mm

» montowana na uchwycie
+ do polerowania koricowego
+ wykonana ze specjalnego ptétna

m SMZ 22

m SMZG 22

Szczotka muslinowa zétta 22 mm

- montowana na uchwycie
- do polerowania korncowego
- wykonana ze specjalnego ptétna

Szczotka muslinowa zétta gruba 22 mm

+ montowana na uchwycie

- do polerowania kor\cowego

- wykonana ze specjalnego grubego
ptétna

m SN 22

D

Szczotka nylonowa 22 mm

» montowana na uchwycie

- do wstepnego polerowania

- takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni miedzyzebnych

Predkos¢ maks.:

m SGCT 22

Szczotka gwiazdka czarna
twarda 22 mm

+ montowana na uchwycie

+ do wstepnego polerowania

- takze do czyszczenia przestrzeni
miedzyzebnych

10 000 obr./min.

Predko$¢ maks.:

m SGSB 22

=

Szczotka gwiazdka sredniotwarda
brazowa 22 mm

« montowana na uchwycie

« do polerowania

« takze do czyszczenia przestrzeni
miedzyzebnych

10 000 obr./min.

Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min.

m SGBM 22

Szczotka gwiazdka biata miekka 22 mm

« montowana na uchwycie

« do polerowania koricowego

« takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni miedzyzebnych

Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min.

m SKW 22

Szczotka kevlarowa
do polerow. wstepnego 22 mm

« montowana na uchwycie

« do wstepnego polerowania miejsc
trudno dostepnych

«zmocno upakowanych widkien,
nasgczona srodkiem scierajacym

Predko$¢ maks.:

m SKP 22

Szczotka kevlarowa
do polerowania 22 mm

» montowana na uchwycie

« do polerowania miejsc trudno
dostepnych

+zmocno upakowanych witdkien,
nasaczona $rodkiem Scierajagcym

10 000 obr./min.

Predko$¢ maks.:

m SKK 22

-

Szczotka kevlarowa do polerow.
koricowego 22 mm

« montowana na uchwycie

« do polerowania na wysoki potysk
miejsc trudno dostepnych

«zmocno upakowanych witékien,
nasaczona srodkiem $cierajacym

10 000 obr./min.

Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min.

m SM 22

Szczotka mosigzna 22 mm

-« montowana na uchwycie

« do wstepnego polerowania

- wykonana z mosieznego drutu
0gr.0,12mm

Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min.

m SMD 23

Szczotka mosi¢zna drobna 23 mm

+ montowana na uchwycie

« do polerowania

« wykonana z mosieznego drutu
ogr.0,08 mm

Predko$¢ maks.:

10 000 obr./min.

Predkos¢ maks.:

10 000 obr./min.

Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min.

Predkos¢ maks.:

@ Motyl.PRO

10 000 obr./min.
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SZCZOTKI

@ Motyl PRO

W SZCZOTKI I PEDZLE POLERSKIE

do polerowania akrylu, metali, stopow szlachetnych, chromu, kobaltu, tytanu, stali nierdzewnej, aluminium
i innych stopdéw nieszlachetnych

m SS 23

Szczotka stalowa 23 mm

- montowana na uchwycie

- do wstepnego polerowania

- wykonana ze stalowego drutu
0gr.0,12mm

m SSD 23

Szczotka stalowa drobna 23 mm

+ montowana na uchwycie

« do polerowania

» wykonana ze stalowego drutu
0gr.0,08 mm

m SPL 23

SN
&

Szczotka z przedzy Inianej 23 mm

« montowana na uchwycie
« do polerowania na wysoki potysk
» wykonana ze specjalnej Inianej

przedzy

m SSBM 23

Szczotka szara bardzo migkka 23 mm

« montowana na uchwycie
« do polerowania na wysoki potysk
- wykonana z koziego wtosia

Predko$¢ maks.: 10 000 obr./min.

m SBBM 23
D

Szczotka biata bardzo migkka 23 mm

« montowana na uchwycie
« do polerowania na wysoki potysk
« wykonana z koziego wtosia

Predko$¢ maks.: 10 000 obr./min.

m SI23

Szczotka ircha 23 mm

« montowana na uchwycie

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

+ z naturalnej irchy

Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min.

m SBI 23

Szczotka bawetna + ircha 23 mm

» montowana na uchwycie

« do polerowania na wysoki potysk

« naturalna ircha przedzielona biata
bawetna

Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min.

m SFL 23

Szczotka flanela 23 mm

« montowana na uchwycie
- do polerowania na wysoki potysk
« wykonana z flaneli

Predko$¢ maks.: 10 000 obr./min.

m SP23

Szczotka z perkalu 23 mm

« montowana na uchwycie

« do polerowania na wysoki potysk
- wykonana ze specjalnego ptétna

Predko$¢ maks.: 10 000 obr./min.

m SFl 23

7

- 4
I

Szczotka filc 23 mm

« montowana na uchwycie

« do polerowania na wysoki potysk
» wykonana z wielu warstw filcu

Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min.

m SBBU 23

<

Szczotka baranek bez uchwytu 23 mm

« do montowania na uchwycie
« do polerowania na wysoki potysk
- wykonana ze specjalnej bawetny

Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min.

m SB 25

ez

Szczotka baranek 25 mm

« montowana na uchwycie
- do polerowania na wysoki potysk
- wykonana ze specjalnej bawetny

Predko$¢ maks.:

m SPG 25

Szczotka polerska

gruboscierna 25 mm

- montowana na uchwycie

« do polerowania wstepnego
obrzezy szyn i tyzek indywidual-
nych

10 000 obr./min.

m SPS 25

Predko$¢ maks.: 10 000 obr./min.

'

Szczotka polerska
$rednioscierna 25 mm

« montowana na uchwycie
« do polerowania obrzezy szyn i tyzek
indywidualnych

Predkos¢ maks.:

m SPD 25

10 000 obr./min.

Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min.

m ST45

Szczotka polerska
drobnoscierna 25 mm

« montowana ha uchwycie

« do polerowania na wysoki potysk
obrzezy szyn i tyzek indywidual-
nych

Szczotka twarda 45 mm

- montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

- wykonana z twardego, czarnego
wiosia

Predko$¢ maks.:

e

10 000 obr./min.

Predko$¢ maks.: 10 000 obr./min.

Predkos¢ maks.:

10 000 obr./min.

Predkos¢ maks.: 4 000 obr./min.



SZCZOTKI

W SZCZOTKI I PEDZLE POLERSKIE

do polerowania akrylu, metali, stopow szlachetnych, chromu, kobaltu, tytanu, stali nierdzewnej, aluminium
i innych stopdéw nieszlachetnych

m SM48

Szczotka mosiezna 48 mm

« montowana na szlifierce

- do wstepnego polerowania stopow

nieszlachetnych
- wykonana z mosigeznego drutu
0gr.0,12mm

m SS 48

m SMB 48

m S148

Szczotka stalowa 48 mm

» montowana na szlifierce

« do wstepnego polerowania stopéw

nieszlachetnych

« do wstepnego polerowania

» wykonana ze stalowego drutu
0gr.0,12mm

Szczotka miekka biata 48 mm

» montowana na szlifierce
« do polerowania
» wykonana z koziego witosia

Szczotka ircha 48 mm

- montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

« 12 warstw naturalnej irchy

Predkos¢ maks.: 2 800 obr./min.

m SSB 48

Szczotka Sredniotwarda
brazowa 48 mm

« montowana na szlifierce
« do polerowania
- wykonana z koziego wtosia

Predkos¢ maks.: 2 800 obr./min.

m SB48

Szczotka baranek 48 mm

» montowana na szlifierce
+ do polerowania na wysoki potysk
» wykonana z bawetny

Predkos$¢ maks.: 3 000 obr./min.

m SP48

Szczotka ptdcienna 48 mm

» montowana na szlifierce
« do polerowania na wysoki potysk
« wykonana ze specjalnego ptétna

Predkos¢ maks.: 3 000 obr./min.

m SSS48

Szczotka Sredniotwarda szara 48 mm

» montowana na szlifierce
- do polerowania
- wykonana z koziego wtosia

Predkos¢ maks.: 2 800 obr./min.

m SCT 48

Predko$¢ maks.: 2 800 obr./min.

m CZT 48

Predkos$¢ maks.: 2 800 obr./min.

m SC48

Predkos¢ maks.: 3 000 obr./min.

m ST 49

Szczotka czarna twarda 48 mm

- montowana na szlifierce

« do wstepnego polerowania

« takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni miedzyzebnych

- wykonana z twardego koziego
wiosia

Szczotka czarnoszara twarda 48 mm

» montowana na szlifierce

« do wstepnego polerowania

- takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni miedzyzebnych

» wykonana z twardego koziego
wiosia

Szczotka Calibris 48 mm

» montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

- twarda, 2 warstwowa, przedzielona
biatym, miekkim materiatem

Szczotka twarda 49 mm

« montowana na szlifierce
- do polerowania (z uzyciem pasty

polerskiej lub bez)

« wykonana z twardego czarnego

wiosia

Predkos¢ maks.: 3 000 obr./min.

Predko$¢ maks.: 3 000 obr./min.

Predkos$¢ maks.: 3 000 obr./min.

Predkos¢ maks.: 4 000 obr./min.

@ Motyl.PRO
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SZCZOTKI | PEDZLE POLERSKIE

Szczotka twarda 50 mm

» montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

+ wykonana z twardego czarnego
wiosia

Szczotka twarda + scotch brite 50 mm

- montowana na szlifierce

- do wstepnego polerowania na
mokro i sucho

- 2 rzedy wiosia przedzielone
warstwa scotch brite

Szczotka extra twarda 50 mm

- montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

- takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni miedzyzebnych

Szczotka ircha 60 mm

» montowana na szlifierce

+ do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

- ze sztucznej irchy

Predko$¢ maks.: 4 000 obr./min.

Predkos¢ maks.: 2 800 obr./min.

Predko$¢ maks.: 2800 obr./min.

Predko$¢ maks.: 2 800 obr./min.

Szczotka extra twarda 63 mm

» montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

« takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni miedzyzebnych

Szczotka twarda 70 mm

» montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

« takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni miedzyzebnych

Szczotka super twarda zbiezna 70 mm

- montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

« takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni miedzyzebnych

Szczotka super twarda zbiezna 75 mm

» montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

- takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni miedzyzebnych

Predko$¢ maks.: 2 800 obr./min.

Predkos¢ maks.: 4 000 obr./min.

Predko$¢ maks.: 2800 obr./min.

Szczotka twarda zbiezna 80 mm

» montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

» wykonana z twardego koriskiego
wiosia

Szczotka super twarda zbiezna 80 mm

- montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

» wykonana z twardego koriskiego
wiosia

Szczotka Calibris 80 mm

- montowana na szlifierce

- do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

- twarda, 3 warstwowa, przedzielona
biatym, miekkim materiatem

Predko$¢ maks.: 2 800 obr./min.

-

£ “

4?!7-(‘

Szczotka twarda + scotch brite 80 mm

» montowana na szlifierce

« do wstepnego polerowania na
mokro i sucho

+ 2 rzedy wiosia przedzielone
warstwa scotch brite

;’ﬂ'l\."l

Predkos$¢ maks.: 3 000 obr./min.

e

Predkos¢ maks.: 2 800 obr./min.

Predko$¢ maks.: 3 000 obr./min.

Predko$¢ maks.: 2 800 obr./min.



SZCZOTKI

W SZCZOTKI I PEDZLE POLERSKIE

do polerowania akrylu, metali, stopow szlachetnych, chromu, kobaltu, tytanu, stali nierdzewnej, aluminium
i innych stopow nieszlachetnych

m SB 20/80

Szczotka bawetniana
bardzo migkka 80 mm

» montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

+ wykonana z naturalnej bawetny

m SBBM 80

m SBM 80

m SPL 20L/80

Szczotka biata
bardzo miekka 80 mm

« montowana na szlifierce

« do polerowania na wysoki potysk
(z uzyciem pasty polerskiej lub bez)

« wykonana z biatego koziego wtosia

Szczotka biata migkka 80 mm

» montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

« z biatego koriskiego wiosia

Szczotka z przedzy Inianej,
Sredniotwarda 80 mm

- montowana na szlifierce

- do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

- wykonana z przedzy Inianej

Predkos¢ maks.: 2 800 obr./min.

m SBS 80
A
=®

Szczotka biata sredniotwarda 80 mm

+ montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

« z biatego koniskiego wiosia

Predkos¢ maks.: 2 800 obr./min.

m SST 80

Szczotka super twarda 80 mm

- montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

« takze do usuwania resztek gipsu
z przestrzeni miedzyzebnych

Predko$¢ maks.: 2 800 obr./min.

m SET 80

Szczotka extra twarda 80 mm

» montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

« z twardego konskiego wtosia

Predkos¢ maks.: 2 800 obr./min.

m SI180

Szczotka ircha 80 mm

- montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

« wykonana ze sztucznej irchy

Predkos¢ maks.: 2800 obr./min.

m S$21/80

Szczotka ircha 21/80 mm KK

» montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

« wykonana z naturalnej irchy

Predkos¢ maks.: 2 800 obr./min.

m SCT 82

Szczotka czarna twarda 82 mm

« montowana na szlifierce

- do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

- wykonana z koriskiego wtosia

Predko$¢ maks.: 2 800 obr./min.

m SCT83

Szczotka czarna twarda 83 mm

« montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

- takze do czyszczenia przestrzeni
miedzyzebnych

Predkos¢ maks.: 2 800 obr./min.

m S32/90

%

Szczotka biata 32/90 mm KK

« montowana na szlifierce
« do polerowania na wysoki potysk

(z uzyciem pasty polerskiej lub bez)
- wykonana z biatego koziego wtosia

Predkos$¢ maks.: 2 800 obr./min.

Predkos¢ maks.: 3 000 obr./min.

Predko$¢ maks.: 3 000 obr./min.

Predkos¢ maks.: 2 800 obr./min.

@ Motyl.PRO
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| SZCZOTKI

@ Motyl PRO

W SZCZOTKI I PEDZLE POLERSKIE

do polerowania akrylu, metali, stopéw szlachetnych, chromu, kobaltu, tytanu, stali nierdzewnej, aluminium
i innych stopéw nieszlachetnych

m S80/P

Szczotka baranek 80 mm/P

» montowana na szlifierce

« do polerowania na wysoki potysk
« szczotka miekka

» wykonana z bawetny

m S 80/K

Szczotka baranek 80 mm/K

- montowana na szlifierce

- do polerowania na wysoki potysk

« specjalny splot zapewnia wieksza
wytrzymatos¢

« szczotka migkka

m S3/80

Szczotka baranek 3/80 mm KK

» montowana na szlifierce

« do polerowania na wysoki potysk
« szczotka miekka

» wykonana z bawetny

m S5/100

Szczotka baranek 5/100 mm KK

- montowana na szlifierce

« do polerowania na wysoki potysk
« szczotka miekka

- wykonana z bawetny

Predko$¢ maks.: 1400 obr./min.

H S21a/90

Szczotka ircha 21a/90 mm KK

» montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

+ wykonana z naturalnej irchy

Predkos¢ maks.: 1400 obr./min.

m S 29NL/90

Szczotka bawelna+ircha

29NL/90 mm KK

» montowana na szlifierce

« do polerowania (z uzyciem pasty
polerskiej lub bez)

» wykonana z naturalnej irchy,
przedzielonej biata bawetng

Predkos$¢ maks.: 2 800 obr./min.

Predko$¢ maks.: 2 800 obr./min.

B SZMACIAKI POLERSKIE

DO MONTOWANIA NA SZLIFIERCE STACJONARNE)J
do polerowania akrylu, metali, stopédw szlachetnych, chromu, kobaltu, tytanu, stali nierdzewnej, aluminium
i innych stopow nieszlachetnych

m SM 100/15

Muslinowy 100/ 15 mm

- nie wymaga uzycia pasty polerskiej

- wykonana ze specjalnego ptétna

m SMZ 100/15

Muslinowy zszyty 100/ 15 mm

« nie wymaga uzycia pasty polerskiej

+ wykonana ze specjalnego ptétna

Predkos$¢ maks.: 1400 obr./min.

m SZNYL

Szczoteczka do czyszczenia - nylonowa

« do czyszczenia wiertet, frezéw itp.

« ruchomy metalowy suwak pozwala

ustali¢ sztywnos¢ oraz dtugosc
wiosia

m SM 125/15

Muslinowy 125/ 15 mm

« nie wymaga uzycia pasty polerskiej

- wykonana ze specjalnego ptétna

Predkos¢ maks.: 1400 obr./min.

m SZMOS

Szczoteczka do czyszczenia - mosiezna

« do czyszczenia wiertet, frezéw itp.

« ruchomy metalowy suwak pozwala
ustali¢ sztywnos¢ oraz dtugosc
wiosia

m SMZ 125/15

Muslinowy zszyty 125/ 15 mm

« nie wymaga uzycia pasty polerskiej
« wykonana ze specjalnego ptétna

Predkos¢ maks.: 6 000 obr./min.

D

Predkos¢ maks.: 6 000 obr./min.

Predkos¢ maks.: 6 000 obr./min.

Predkos¢ maks.: 6 000 obr./min.



SZCZOTKI

W SZMACIAKI POLERSKIE

DO MONTOWANIA NA SZLIFIERCE STACJONARNEJ

do polerowania akrylu, metali, stopéw szlachetnych, chromu, kobaltu, tytanu, stali nierdzewnej, aluminium
i innych stopow nieszlachetnych

m SM 101

Migkki 101 mm

« do polerowania na wysoki potysk
« miekki, ptécienny

+ wykonany z 30 warstw

m SS 101

. %"—« o .

Sredniotwardy 101

« do polerowania

mm

« $redniotwardy, ptécienny
- wykonany z 30 warstw

m ST 101

>

Twardy 101 mm

- do polerowania wstepnego
- twardy, ptécienny
- wykonany z 30 warstw

m SBT 101

Bardzo twardy 101 mm

« do polerowania wstepnego
« bardzo twardy, ptécienny
» wykonany z 30 warstw

Predkos$¢ maks.: 1400 obr./min. Predkos¢ maks.: 1400 obr./min. Predkos¢ maks.: 1400 obr./min. Predkos$¢ maks.: 1400 obr./min.
m S75/7 m S80/7 m S100/8 m S105/8

Skorzany 75/ 7 mm Impregnowany 80/ 7 mm Impregnowany 100/ 8 mm Miekki 105/8 mm

« do polerowania z uzyciem pasty -z pasta polerskia nadaje - z pasta polerskia nadaje

polerskiej lub bez
-z naturalnej skory
- wykonany z 8 warstw

przedmiotowi wysoki potysk
- wykonany jest ze specjalnie
impregnowanego ptdtna

przedmiotowi wysoki potysk
- wykonany jest ze specjalnie
impregnowanego ptétna

+ do polerowania na wysoki potysk
« ze specjalnego ptétna
+ wykonany z 24 warstw

Predkos¢ maks.: 3 000 obr./min.

Predkos¢ maks.:

1400 obr./min.

A

Predkos¢ maks.: 1400 obr./min.

m S 29KFO

Bardzo migkki 29 KFO/100/5 mm

« do polerowania na wysoki potysk
« bawetniany, bardzo miekki
- wiele delikatnych warstw

Predko$¢ maks.: 1400 obr./min.

m S 29M/100/7

Miekki 29 M/100/7 mm KK

« do polerowania na wysoki potysk
+ bawetniany, miekki
- wykonany z wielu warstw

Predkos$¢ maks.: 1400 obr./min.

Predkos¢ maks.: 1400 obr./min.

@ Motyl.PRO
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SZCZOTKI

@ Motyl PRO

B SZMACIAKI POLERSKIE

DO MONTOWANIA NA SZLIFIERCE STACJONARNE)J

do polerowania akrylu, metali, stopéw szlachetnych, chromu, kobaltu, tytanu, stali nierdzewnej, aluminium
i innych stopdéw nieszlachetnych

m S 295/100/7

Szorstki 29 5/100/7 mm KK

« do wstepnego polerowania
« bawetniany, szorstki

« wykonany z wielu warstw

m $29aM/100/10

.'_'}_'__ = —
Miekki 29a M/100/10 mm KK
« do polerowania na wysoki potysk

« bawetniany, miekki
- wykonany z wielu warstw

m S 29aS/100/10

:_‘-“"--._____
—_—

Szorstki 29a S/100/10 mm KK

- do wstepnego polerowania
« bawetniany, szorstki
- wykonany z wielu warstw

m $30/100/12

Miekki 30/100/12 mm KK

« do polerowania na wysoki potysk
« flanelowy, miekki

- wykonany z wielu warstw

Predkos¢ maks.: 1400 obr./min.

m S 30a/100/18

Migkki 30a/100/18 mm KK

« do polerowania na wysoki potysk
« flanelowy, miekki

« wykonany z wielu warstw

Predkos¢ maks.: 1400 obr./min.

m S$29d/100/15

ey

Falbana 29d/100/15 mm KK

« do polerowania

« z plisowanej tkaniny

- wiele wyprofilowanych warstw

Predkos¢ maks.: 1400 obr./min.

m $31/100/7,5

21/100

b poins

Twardy 31/100/7,5 mm KK

« do wstepnego polerowania
- impregnowany, sztywny

« wykonany z wielu warstw

Predkos¢ maks.: 1400 obr./min.

m $S31a/100/11,5

atvi1og

Forpoimnst

Twardy 31a/100/11,5 mm KK
« do wstepnego polerowania
- impregnowany, sztywny

- wykonany z wielu warstw

Predkos¢ maks.: 1400 obr./min.

m SMZ105/10

Migkki, zszyty 105/10 mm

« do polerowania na wysoki potysk
« ptécienny, szyty

« wykonany z wielu warstw

Predkos¢ maks.: 1400 obr./min.

m PZT

Pasta polerska zielona twarda

« najwyzszej jakosci

« do polerowania: stopdw metali,
stali, srebra, metali kolorowych,
tombaku, mosigdzu, stopédw metali
kolorowych

Predkos¢ maks.: 1400 obr./min.

m PBT

Pasta polerska biata twarda
« najwyzszej jakosci
« do polerowania: tworzyw sztucz-

nych (akryl, acetal itp.), bursztynu,
srebra, irydu, stali kwasoodpornej,

aluminium, stopéw aluminium,
kamieni jubilerskich, plexi

Predkos¢ maks.: 1400 obr./min.

Ca

Opakowanie:  walec 200g

Opakowanie:  walec 200g

Predkos¢ maks.: 1400 obr./min.



SZCZOTKI

M FILCE POLERSKIE
NAJWYZSZEJ JAKOSCI, DO POLEROWANIA NA SUCHO LUB Z UZYCIEM PASTY POLERSKIEJ

do akrylu, metali, stopow szlachetnych, chromu, kobaltu, tytanu, stali nierdzewnej, aluminium
i innych stopdéw nieszlachetnych

B FilcFL1 W FilcFL2 W FilcFL3 W FilcFL4 B FilcFL5 B FilcFL6

i )

I | |

« do montowania na « do montowania na « do montowania na « do montowania na « do montowania na « do montowania na
uchwycie uchwycie uchwycie uchwycie uchwycie uchwycie
Predko$¢ maks.: Predko$¢ maks.: Predko$¢ maks.: Predko$¢ maks.: Predko$¢ maks.: Predkos¢ maks.:
10 000 obr./min. 10 000 obr./min. 10 000 obr./min. 10 000 obr./min. 10 000 obr./min. 10 000 obr./min.
B Filc krgzek B Filc krgzek B Filc soczewka
22 mm miekki 22 mm 22 mm
|
- - &
/ }/ .'/_.
« do montowania na - do montowania na « do montowania na
i g uchwycie uchwycie uchwycie

’Wf:ﬁl, Predko$¢ maks.: Predkos¢ maks.: Predkos¢ maks.:

10 000 obr./min. 10 000 obr./min. 10 000 obr./min.
B Filc palec B Filc palec B Filc palec
25x15 mm 30x15 mm 35%x20 mm
r « do montowania na « do montowania na - do montowania na

m szlifierce szlifierce szlifierce
Predko$¢ maks.: Predkos¢ maks.: Predkos¢ maks.:
1400 obr./min. 1400 obr./min. 1400 obr./min.

B Filc palec B Filc palec B Filc palec
40x20 mm 50x20 mm 50x25mm

« do montowania na - do montowania na « do montowania na

szlifierce S szlifierce szlifierce
Predko$¢ maks.: 2 Predkos¢ maks.: i Predko$¢ maks.:
1400 obr./min. 1400 obr./min. Lae 1400 obr./min.

@ MotylPRO (23
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o’ ”’ . ¢ . 2 s .
s @ - srednica czesci roboczej
R L - dtugos¢ czesci roboczej

DO SZLIFOWANIA MAS OGNIOTRWALYCH

Grube naciecia pozwalaja na bardzo wydajne i szybkie szlifowanie wszystkich rodzajéw gipsu. Ostrza
wyprofilowane sg w systemie Criss-Cross, ktory pozwala na odpowiednie tamanie widra podczas procesu
szlifowania. Predko$¢ maks.: 20 000 obr./min.

B FrezF 1 B FrezF 2 W fFrezF 3 B FrezF4 W FrezF5 B FrezF 6

A
1

26 mm 26 mm 24 mm 22,3 mm
L13 mm L 14 mm L 14,5 mm L11 mm

WYMIARY
GLOWICY

B DO SZLIFOWANIATWORZYW SZTUCZNYCH

DO SZLIFOWANIA MAS TERMOPLASTYCZNYCH O ROZNYCH TWARDOSCIACH
Odpowiednie naciecia nadaja gtadka powierzchnie szlifowanego materiatu. Predkos¢ maks.: 20 000 obr./min.

W FrezF 11 W fFrezF12 W FrezF 13 W FrezF 14

\

> >

§§ 25mm 24 mm 26 mm 26 mm

§2 L13 mm L 14 mm L13 mm L12mm
(U]

B FrezF 15 W FrezF 16 W FrezF 19 W FrezF 20

i

o

Im o hi » I
= NOWOS®* NOWOSC®
§§ 25mm 26 mm 26,2 mm 26,2 mm
gg L13 mm L 14,5mm L 13,6 mm L 15,2 mm

H



WYMIARY
GLowIcYy

WYMIARY
GLOWICY

B DO SZLIFOWANIA CERAMIKI I TYTANU

DO SZLIFOWANIA CERAMIKI, TYTANU ORAZ STOPOW METALI SZLACHETNYCH
Powierzchnia frezéw uksztattowana jest z drobno nacietych krawedzi systemu
spiralnego pozwalajaca na oszczedne szlifowanie obrabianego materiatu.
Predkos¢ maks.: 20 000 obr./min.

@ - Srednica czesci roboczej
L - dtugos¢ czesci roboczej

W FrezF 21 W FrezF 22 B fFrezF 23 B FrezF 24

22,3 mm 22,3 mm 22,3 mm 22,3 mm
L11 mm L11 mm L1171 mm L11 mm

W FrezF 25 B FrezF 26 W FrezF 27

22,3 mm 21,8 mm 20,4 mm
L6 mm L8 mm L 14,5 mm

B DO SZLIFOWANIA METALI SZLACHETNYCH | ZLOTA

DO SZLIFOWANIA STOPOW METALI SZLACHETNYCH, ZLOTA ORAZ MATERIALOW CERAMICZNYCH
Powierzchnia uksztattowana jest z bardzo drobno nacietych krawedzi co pozwala na delikatne i doktadne szlifowa-
nie obrabianego metalu. Ostrza wyprofilowane sg w systemie Criss-Cross, ktory pozwala na odpowiednie tamanie
widra podczas procesu szlifowania. Predkos¢ maks.: 20 000 obr./min.

B FrezF 31 W FrezF 32 B fFrezF 33

1} |
22,3 mm 22,3 mm 2 1,8mm
L 14 mm L 14 mm L8 mm
B fFrezF 34 B FrezF 35 B fFrezF 36

26 mm 26 mm 24 mm
L13 mm L 14 mm L 14,5 mm

@ MotylPRO (25
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" Hm DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO STOPOW:
CHROM - KOBALT, CHROM - NIKIEL
DO SZLIFOWANIA STOPOW CHROM-NIKIEL, CHROM-KOBALT | INNYCH

@ - Srednica czesci roboczej
L - dtugos¢ czesci roboczej ¢

Powierzchnie frezéw s3 wyposazone w duze ostre krawedzie pozwalajace na szybkie obrabianie materiatu.
Ostrza wyprofilowane sa w systemie Criss-Cross, ktéry pozwala na odpowiednie tamanie wiéra podczas procesu

szlifowania. Predko$¢é maks.: 20 000 obr./min.

M FrezF 41 M FrezF 42 M FrezF 43 W FrezF 44
5
== 22,3 mm 22,3 mm 22,3 mm 22,3 mm
£9 L14mm L14mm L14mm L14mm
=0
M FrezF 45 B FrezF 46 W FrezF 47 M FrezF 48
\
\
35
== 22,3 mm 22,3 mm 25 mm 24 mm
£9 L 14 mm L 14 mm L13mm L 14 mm
=90
B FrezF 49 B FrezF 50

z >
s§ 24 mm 25 mm
Eg L12mm L 14 mm
=0

B FrezF 51 B FrezF 52

26 mm
L13 mm

WYMIARY
GLOWICY

26 mm
L12mm

H




WYMIARY
GLOWICY

WYMIARY
GLowIcY

WYMIARY
GLOWICY

B DO SZLIFOWANIA ZGRUBNEGO STOPOW:
CHROM - KOBALT, CHROM - NIKIEL

@ - Srednica czesci roboczej
L - dtugos¢ czesci roboczej

DO SZLIFOWANIA STOPOW CHROM-NIKIEL, CHROM-KOBALT | INNYCH

Powierzchnie frezéw s3 wyposazone w duze ostre krawedzie pozwalajace na szybkie obrabianie materiatu.
Ostrza wyprofilowane sa w systemie Criss-Cross, ktéry pozwala na odpowiednie tamanie wiéra podczas procesu
szlifowania. Predko$¢é maks.: 20 000 obr./min.

B FrezF 53 B FrezF 54 B FrezF 55 B FrezF 56
ot
'y
26 mm 26 mm 25mm 26 mm
L 14,5 mm L14 mm L13 mm L 14,5 mm
B FrezF 57 M FrezF 58 B FrezF 59 B FrezF 60
I
@6 mm 25mm 24 mm 22,3 mm
L6 mm L5 mm L 4,5 mm L 2,3 mm
B FrezF 62

B FrezF 61

@ Motyl.PRO

-



@ Motyl PRO

o - $rednica czesci roboczej
CHROM - KOBA LT, CHROM - NIKIEL L - dtugos¢ czesci roboczej

DO SZLIFOWANIA STOPOW CHROM-NIKIEL, CHROM-KOBALT | INNYCH

MOZNA TAKZE SZLIFOWAC ZGRUBNIE MATERIALY CERAMICZNE

Powierzchnie frezéw s3 wyposazone w ostre krawedzie pozwalajace na szybkie obrabianie materiatu;
konstrukcja ich krawedzi tngcych wymaga niewielkiego nacisku na powierzchnie obrabianego materiatu.

Ostrza wyprofilowane sg w systemie Criss-Cross, ktéry pozwala na odpowiednie tamanie widra podczas procesu
szlifowania. Predko$¢ maks.: 20 000 obr./min.

B FrezF 71 W fFrezF72 B FrezF73 W FrezF74

%

> >
§§ 22,3mm 22,3 mm 22,3 mm 22,3mm
gg L 14 mm L 14 mm L 14 mm L 14 mm

B FrezF75 B FrezF 76 B FrezF 77 B FrezF78

> >
§§ 22,3 mm 22,3 mm 25 mm 24 mm
£9 L 14 mm L8 mm L6 mm L6 mm
EU]

W FrezF 79 B FrezF 80 B FrezF 81 B FrezF 82

&

> >

< s 21,8mm 223 mm 22,3 mm 25mm

gg L8 mm L5,5mm L8 mm L13 mm
B FrezF 83 B FrezF 84

24 mm 25 mm
L 14 mm L 14,5 mm

WYMIARY
GLOWICY

H



WYMIARY
GLOWICY

WYMIARY
GLoOwICY

WYMIARY
GLOWICY

. DO SZLIFOWANIA STOPOW: @ - Srednica czesci roboczej

CHROM - KOBALT’ CHROM - NIKIEL L - dtugos¢ czesci roboczej

DO SZLIFOWANIA STOPOW CHROM-NIKIEL, CHROM-KOBALT | INNYCH
MOZNA TAKZE SZLIFOWAC ZGRUBNIE MATERIALY CERAMICZNE

Powierzchnie frezéw s3 wyposazone w ostre krawedzie pozwalajace na szybkie obrabianie materiatu;
konstrukcja ich krawedzi tnacych wymaga niewielkiego nacisku na powierzchnie obrabianego materiatu.
Ostrza wyprofilowane sg w systemie Criss-Cross, ktéry pozwala na odpowiednie tamanie widra podczas procesu
szlifowania. Predko$¢ maks.: 20 000 obr./min.

B FrezF 85 B FrezF 86 B FrezF 87 B FrezF 88

26 mm 25 mm
L 14 mm L13mm

24 mm
L12mm

B DO SZLIFOWANIA ZLOTA I TWORZYW SZTUCZNYCH

DO SZLIFOWANIA ZtOTA, METALI | AKRYLOWYCH TWORZYW SZTUCZNYCH

Powierzchnie tnace frezéw sa réwnolegte i stuza do wykonania prac wykonczeniowych.
Predkos$¢ maks.: 20 000 obr./min.

M FrezF 91 M FrezF 92 B FrezF93 B FrezF 94
92,3 mm 22,3 mm 22,3 mm 22,3 mm
L 14 mm L14 mm L 14 mm L 14 mm

B FrezF 95 B FrezF 96 W FrezF 97

24 mm 26 mm 25mm
L13 mm L13 mm L13 mm

@ MotylPRO ([ 29
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WYMIARY
GLowICY

@ - $rednica czesci roboczej

CHROM - KOBALT' CHROM - NIKIEL L - dtugos¢ czesci roboczej

DO SZLIFOWANIA ZGROBNEGO STOPOW CHROM-NIKIEL, CHROM-KOBALT

O WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI

Frez do szlifowania stali chrom-nikiel, chrom-kobalt i innych rodzajéw stopéw metali.

Powierzchnie frezéw s3 wyposazone w dodatkowe krawedzie tnace, ktdre pozwalaja na wydajniejsze i szybsze

szlifowanie, co czyni je wytrzymalszymi od frezéw z zielonym paskiem.
Predkos¢ maks.: 20 000 obr./min.

B FrezF 101 W FrezF 102 W FrezF 103 W FrezF 104

7

WYMIARY
GLOwICY

22,3 mm 22,3 mm 22,3mm 24 mm
L 14 mm L 14 mm L 14 mm L14 mm
B FrezF 105 B FrezF 106 W FrezF 107 B FrezF 108

25 mm 25 mm 26 mm 26 mm
L13 mm L13 mm L13 mm L 14,5 mm

D

DO SZLIFOWANIA WOSKU

DO SZLIFOWANIA WOSKU | MATERIALOW MIEKKICH
POSIADAJA GLOWICE Z ZAKONCZENIEM OSTRYM LUB OBLYM

Frez do frezowania wosku
przy wykorzystaniu stacjonarnej frezarki protetyczne;.
Doskonale nadaje sie do precyzyjnego szlifowania wosku.

Predkos$¢ maks.: 20 000 obr./min.

B FrezF 121 W FrezF 122 B FrezF 123 B FrezF 124
=" | = s [
1 i 1 b 1 1 /
21,0 mm 21,0 mm 22,3 mm 22,3 mm
L 14 mm L 14 mm L 14 mm L 14 mm



WYMIARY
GLOwICY

WYMIARY
GLoOwICY

WYMIARY
GLOWICY

WYMIARY
GLOWICY

WIERTLA PROTETYCZNE
Z NASYPEM DIAMENTOWYM

B DO SZLIFOWANIA PORCELANY | CYRKONU
Predkos¢ maks.: 40 000 obr./min.

L
@ - $rednica czeséci roboczej l ‘
L - dtugos¢ czesci roboczej

mmm oznakowanie niebieskie - wiertfa z nasypem diamentowym do szlifowania porcelany
mmm oznakowanie czerwone - wiertta z drobnym nasypem diamentowym do precyzyjnego szlifowania porcelany

H WO1

2 1,2mm
L1,2mm

H WO09

23,3 mm
L3,3mm

mW17

23,3 mm
L 3,0 mm

21,4 mm
L6,0 mm

B Wo02

2 1,4mm
L1,4mm

BEWI10

2 1,4mm
L2,0mm

mWI18

25,0 mm
L4,0 mm

21,6 mm
L 6,0 mm

H W03

21,6 mm
L 1,6 mm

mW11

21,6 mm
L 2,0 mm

mW19

3,3 mm
L 2,0 mm

HW24

21,8 mm
L6,0 mm

H W04

21,8 mm
L1,8mm

mBWi12

21,8 mm
L 2,0 mm

21,0 mm
L 6,0 mm

| W25

22,1 mm
L6,0 mm

H WO05 B W06 H W07 H W08
| |
22,1 mm 22,3 mm 22,5 mm 22,7 mm
L2,1 mm L2,3mm L25mm L 2,7 mm
HBWi13 mW14 B Wi15 HmWI16
| |
|
22,1 mm 22,3 mm 22,5mm 22,7 mm
L2,5mm L2,7 mm L2,7 mm L 2,7 mm
W21
II
21,2mm
L 6,0 mm
H W26
[
22,3 mm
L 6,2 mm

Motyl-PRO

Ca



WA WIERTLA PROTETYCZNE
Z NASYPEM DIAMENTOWYM @ Motyl.PRO
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" M DO SZLIFOWANIA PORCELANY | CYRKONU o-sednics aeicrobocrs) |

Predkos¢ maks.: 40 000 obr./min.
mmm oznakowanie niebieskie - wiertta z nasypem diamentowym do szlifowania porcelany
mmm oznakowanie czerwone - wiertta z drobnym nasypem diamentowym do precyzyjnego szlifowania porcelany

m w27 m W28 m W29 H W30 m W31 H W32 m W33 H W34

£

22,5mm 22,7 mm 23,3mm 25,0mm 21,2mm 23,3mm 21,8 mm 22,1 mm
L 6,2 mm L6,2 mm L 8,5 mm L 9,5 mm L 8,2 mm L 8,2 mm L 8,0 mm L 8,0 mm

WYMIARY
GLOWICY

m W35 B W38 H W39 H W40 H W41 m W42

2,5mm 22,7 mm 23,3 mm 25,0 mm 21,8 mm 22,7 mm 23,3 mm 21,8 mm
L 8,0 mm L 8,0 mm L 8,0 mm L 12,0 mm L 10,2 mm L 10,2 mm L 10,2 mm L 12,0 mm

WYMIARY
GLowIcY

H W43 H W44 B W47 H W48 H W49 B W50

2 2,5mm 25,0 mm 25,0 mm 22,7 mm @ 3,3 mm 2 1,6 mm 2 3,0 mm @ 3,3 mm
L84 mm L 10,2 mm L 9,2 mm L 10,2 mm L 10,2 mm L4,5mm L6,2 mm L7,2mm

WYMIARY
GLOWICY

H W51 m W52 H W53 H W54 m W55 H W56 H W57 H W58

250mm 21,6 mm 22,7 mm 23,3 mm 21,2mm 21,4 mm 21,6 mm 21,8 mm
L12,2mm L8,0mm L 8,5 mm L 8,5 mm L 10,0 mm L3,4mm L 3,4 mm L4,6 mm

w

No
WYMIARY
GLOWICY



WIERTLA PROTETYCZNE
Z NASYPEM DIAMENTOWYM

WYMIARY
GLOwICY

WYMIARY
GLOWICY

WYMIARY
GLOWICY

L|
B DO SZLIFOWANIA PORCELANY | CYRKONU 0 - $rednica czesci roboczej l
Predkos¢ maks.: 40 000 obr./min. |- dlugosc czesci robocze]

mmm oznakowanie niebieskie - wiertfa z nasypem diamentowym do szlifowania porcelany
mmm oznakowanie czerwone - wiertta z drobnym nasypem diamentowym do precyzyjnego szlifowania porcelany

H W59 B W60 B W61 B W62 B W63 m W64 B W65 B W66

22,3 mm 22,5mm 22,7 mm 23,3 mm 5,0 mm 3,1 mm 23,3 mm 5,0 mm
L 5,0 mm L5,2 mm L5,2mm L52mm L 12,0 mm L 15,0 mm L1,0mm L1,2mm

21,8 mm 22,1 mm 22,3 mm 23,1 mm 22,1 mm 23,1 mm 21,6 mm 22,5mm
L 1,8 mm L2,1 mm L 2,3 mm L1,6 mm L 8,0 mm L 8,0 mm L 10,2 mm L 10,2 mm

mEW109 EW110 mW111 EW112 EBW113

23,1 mm 22,3 mm 22,5mm 21,0 mm 23,1 mm
L 10,2 mm L 8,2 mm L 10,2 mm L 10,0 mm L1,0mm

MotylPRO (33



SEPARATORY
Z NASYPEM DIAMENTOWYM @ Motyl.PRO

W DO SZLIFOWANIA | SEPARACJI PORCELANY I CYRKONU
METALOWE, PEENE | AZUROWE Z OBUSTRONNYM NASYPEM DIAMENTOWYM
Predko$¢ maks.: 15 000 obr./min.

B Separator S 01 [l Separator S 02 i Separator S 03 I Separator S 04

Srednica: 22 mm Srednica: 22 mm Srednica: 22 mm Srednica: 22 mm
Grubosé: 0,18 mm Grubosé: 0,18 mm Grubos$é: 0,20 mm Grubosé: 0,18 mm
Szeroko$¢ nasypu: 2,80 mm Szeroko$¢ nasypu: 6,50 mm Szerokos$¢ nasypu: 3,00 mm Szeroko$¢ nasypu: 6,40 mm
[l Separator S 05 i Separator S 06 B Separator S 07 B Separator S 08

Srednica: 22 mm Srednica: 22 mm Srednica: 22 mm Srednica: 22 mm
Grubos¢: 0,18 mm Grubos¢: 0,18 mm Grubos¢: 0,20 mm Grubos¢: 0,20 mm
Szerokos¢ nasypu: 6,40 mm Szeroko$¢ nasypu: 5,70 mm Szeroko$¢ nasypu: 6,50 mm Szerokos¢ nasypu: 6,00 mm
B Separator S 09 M Separator S 10 W SeparatorS 11

Srednica: 22 mm Srednica: 22 mm Srednica: 22 mm
Grubos¢: 0,18 mm Grubos¢: 0,18 mm Grubos¢: 0,20 mm
Szeroko$¢ nasypu: 6,40 mm Szeroko$¢ nasypu: 2,80 mm Szerokos¢ nasypu: 7,00 mm




SEPARATORY
Z NASYPEM DIAMENTOWYM

s“T,/

W DO SZLIFOWANIA | SEPARACJI PORCELANY | CYRKONU
METALOWE, PEENE | AZUROWE Z OBUSTRONNYM NASYPEM DIAMENTOWYM
Predkos$¢ maks.: 15 000 obr./min.

m Separator S 12 M Separator S 13 W Separator S 14 W Separator S 15
jednostronny

Srednica: 22 mm Srednica: 22 mm Srednica: 22 mm Srednica: 22 mm
Grubos¢: 0,15 mm Grubos¢: 0,25 mm Grubos¢: 0,20 mm Grubos¢: 0,20 mm
Szeroko$¢ nasypu: 2,80 mm Szerokos¢ nasypu: 7,00 mm Szeroko$¢ nasypu: 7,00 mm Szerokos¢ nasypu: 6,40 mm

¥ DO CIECIA MATERIALOW OGNIOTRWALYCH
METALOWE, PELNE | AZUROWE Z OBUSTRONNYM NASYPEM DIAMENTOWYM
Predkos¢ maks.: 15 000 obr./min.

i Separator S 20 [ Separator S 21 i Separator S 22

Srednica: 30 mm Srednica: 30 mm Srednica: 30 mm
Grubos¢: 0,177 mm Grubos¢: 0,177 mm Grubosé: 0,177 mm
Szerokos¢ nasypu: 2,70 mm Szerokos¢ nasypu: 2,70 mm Szeroko$¢ nasypu: 2,70 mm
i Separator S 30 [ Separator S 31 i Separator S 33

m;—!&a\- .
ak

Srednica: 45 mm Srednica: 45 mm Srednica: 45 mm

Grubosé: 0,25 mm Grubosé: 0,25 mm Grubosé: 0,20 mm
Szeroko$¢ nasypu: 2,70 mm Szeroko$¢ nasypu: 2,70 mm Szeroko$¢ nasypu: 2,70 mm
Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min. Predkos¢ maks.: 10 000 obr./min.

@ MotylPRO (35



UCHWYTY, PEDZLE

@ Motyl PRO

B UCHWYTY DO MIKROSILNIKOW | MINISZLIFIEREK

. : Do gumek o
B Wzmocniony 8 mm B Wzmocniony5mm H oléwkowych 3 mm B Do papieru Sciernego

« uchwyt niklowany + uchwyt niklowany

« uchwyt niklowany + uchwyt niklowany
« do montowania narzedzi + do montowania narzedzi . . . B
. ] ) P - do montowania gumek polerskich » do montowania papieru $ciernego
rotacyjnych: sciernic, gumek rotacyjnych: sciernic, gumek otéwkowych 3mm
polerskich i innych polerskich i innych Y

» maksymalna srednica: 45mm +» maksymalna Srednica: 25mm

Wzmocnion Do tarcz moore
B Do tarcz moore hiony : B Do gumek walcowych
na katnice 5 mm na katnice

=g

|
| | Tl I
« uchwyt niklowany jolilevaninalatniecstomatelog: « uchwyt niklowany + uchwyt niklowany, gwintowany
. , - do montowania narzedzi . .
- do montowania tarcz moore's o Pr— - na katnice stomatologiczna
rotacyjnych: sciernic, gumek

» do montowania gumek walcowych
polerskich i innych

- maksymalna $rednica: 25mm

« do montowania tarcz moore's

B ZESTAW PEDZLI DO NAKLADANIA KOMPOZYTOW
DOSKONALEJ JAKOSCI ZESTAW PEDZLI

DO NANOSZENIA KOMPOZYTU NA POWIERZCHNIE LICOWE ZEBOW

@ Motyl-Pro For composite

W zestawie:

6 sztuk pedzli ptaskich z wtosiem nylonowym (wymiennych) + akrylowy trzonek

Mozliwos¢ sterylizowania korcowek.




UCHWYTY, PEDZLE

B PEDZLE ZWLOSIA NATURALNEGO - KOLINSKY
m Kolinsky nr 3-0

- okragty, utozony w szpic
« do nakfadania
i modelowania porcelany

» wykonany z selekcjono-
wanego naturalnego

E \ ‘ é 3 whosia czerwonej kuny,
T ' . [ ; s posiada ztota skuwke bez
\ [ i — szwu oraz lakierowany
,‘L___;_ _ t // trzonek z naturalnego
[ drzewa
W
-

+ 100% wtosia Kolinsky

@ MotylPRO (37



‘ —
Wlp UCHWYTY, PEDZLE @ Moty R0

B PEDZLE Z WLOSIA NATURALNEGO - KOLINSKY

B Kolinsky nr 6 z kulkami

m Kolinsky nr 8 z kulkami

B Kolinsky nr 10 z kulkami

« okragty, utozony w szpic « dzieki umieszczonym w skuwce kulkom podczas potrzasania pedzlem nastepuje wstepna kondensacja porcelany na koricu wiosia

- wykonany z selekcjonowanego naturalnego wtosia czerwonej kuny « 100% wtosia Kolinsky

B Kolinsky nr 2 ptaski

B Kolinsky nr 4 ptaski

B Kolinsky nr 6 ptaski

« ptaski - do naktadania opakera - wykonany z selekcjonowanego naturalnego wiosia czerwonej kuny
- posiada ztota skuwke bez szwu oraz lakierowany trzonek z naturalnego drzewa « 100% wtosia Kolinsky

B Kolinsky nr 2 koci jezyk

B Kolinsky nr 4 koci jezyk

« ptaski, utozony w szpic « specjalnie wyprofilowane witosie pozwala naktadac porcelane zaréwno waska jak i szeroka linig
- wykonany z selekcjonowanego naturalnego wtosia czerwonej kuny « 100% wtosia Kolinsky

B PEDZLE Z WLOSIA NATURALNEGO WIEWIORKI

- ptaski, zaokraglony - do wygtadzania porcelany tuz po jej natozeniu

« wykonany z naturalnego wiosia wiewiorki, posiada srebrna skuwke bez szwu
oraz lakierowany i profilowany krétki trzonek z naturalnego drzewa

e



UCHWYTY, PEDZLE

B PEDZLE ZWLOSIA SYNTETYCZNEGO - SABLINSKY

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Sablinsky Dental

Sablinsky Dental

Sablinsky Dental

Sablinsky Dental

Sablinsky Dental

Sablinsky Dental

Sablinsky Dental

Sablinsky Dental

Sablinsky Dental

Sablinsky Dental

Sablinsky Dental

Sablinsky Dental

Sablinsky Dental

Sablinsky Dental

Sablinsky Dental

B Sablinsky nr 2-0

B Sablinsky nr 1
B Sablinsky nr 2
W Sablinsky nr 3
B Sablinsky nr 4
B Sablinsky nr5
B Sablinsky nr6
W Sablinsky nr7
B Sablinsky nr 8

B Sablinsky nr9

B Sablinsky nr10

B Sablinsky nr2
ptaski

W Sablinsky nr 4
ptaski

B Sablinsky nr6
ptaski

B Sablinsky nr 2

« okragty, utozony w szpic
+ do nakfadania

i modelowania porcelany

» wykonany z wiosia

syntetycznego Sablinsky
(imitacja Kolinsky),
posiada srebrng skuwke
bez szwu oraz specjalnie
wymodelowany akrylowy
trzonek utatwiajacy
mieszanie porcelany

- ptaski
« do nakfadania opakera
+ wykonany z wtosia

syntetycznego Sablinsky
(imitacja Kolinsky),
posiada srebrna skuwke
bez szwu oraz specjalnie
wymodelowany akrylowy
trzonek utatwiajacy
mieszanie porcelany

- ptaski, utozony w szpic
- specjalnie wyprofilowane,

kOCi jQZyk syntetyczne wlosie pozwala
. naktada¢ porcelane zaréwno
[ | SabllnSky nr4 waska jak i szeroka linig
koci jezyk
@ Motyl-PRO
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@ Motyl.PRO

Toray nr 2-0

Toray nr0

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Motyl-Pro

Toray Dental

Toray Dental

Toray Dental

Toray Dental

Toray Dental

Toray Dental

Toray Dental

Toray Dental

Toray Dental

Toray Dental

Toray Dental

Toray Dental

Toray Dental

Toray Dental

Toray Dental

Toray nr 1

Toray nr 2

Toray nr3

Toray nr 4

Toray nr5

Toray nr 6

Toray nr7

Toray nr 8

Toray nr9

Toray nr 10

Toray nr 2
ptaski

Toray nr 4
ptaski

Toray nr 6
ptaski

Toray nr 2
koci jezyk

Toray nr 4
koci jezyk

- okragty, utozony w szpic

« do nakfadania
i modelowania porcelany

« wykonany z oryginalnego
japorniskiego wtosia
syntetycznego, posiada
srebrng skuwke bez szwu
oraz specjalnie
wymodelowany akrylowy
trzonek utatwiajacy
mieszanie porcelany

« ptaski

« do nakfadania opakera

+ wykonany z oryginalnego
japoniskiego wtosia
syntetycznego, posiada
srebrng skuwke bez szwu
oraz specjalnie
wymodelowany akrylowy
trzonek ufatwiajacy
mieszanie porcelany

- ptaski, utozony w szpic

- specjalnie wyprofilowane,
syntetyczne wtosie pozwala
naktada¢ porcelane zaréwno
waska jak i szeroka linia



DO PIASKOWANIA | POLEROWANIA

MATERIALY

B White sand

Wysokiej jakosci materiat przeznaczony

do piaskowania metalowych protez.

Posiada wysoka wydajnos¢ i odpornos¢ na zuzycie.
Nie zawiera zbednych pytéw i niewtasciwych frakgji.

L
Granulacja:
350 um
300 um
250 um
150 um
125 pm
110 pm
50 pm

Waga netto:
4 kg

Pumeks 0,2

Pumeks w proszku, gruboziarnisty.

Wysokiej jakosci materiat do prac polerskich
W pracowni protetycznej.

Przeznaczony do obrébki powierzchni protez.

S
Granulacja: M i
30 um " UMal, .
e
Waga netto: =~ R
2 kg

B Mikrokulki szklane

Wysokiej jakosci materiat do polerowania
koron petnoceramicznych.

Doskonate do piaskowania metali, nadajag potysk.
Nie zawiera zbednych pytéw i niewtasciwych frakgji.

Granulagja:
50 pm

Waga netto:
3kg

Pumeks 0,6

Pumeks w proszku, drobnoziarnisty.

Wysokiej jakos$ci materiat do prac polerskich
w pracowni protetycznej.

Przeznaczony do obrébki powierzchni protez.

Granulagja:
150 pm

Waga netto:
2kg

@ Motyl.PRO

Co



T —
i .~

Mny

@ Motyl-PRO

MOTYL PRO s.c.

ul. Gesia 29/1, 20-719 Lublin

tel./ fax 81 459 43 64, tel. 81 440 28 27, tel. kom. 691 042 827
e-mail: info@motylpro.pl

Partner handlowy:

Weglin Héinocny

emoujw.e|

Raszynska

Opracow. graficzne: DE=EPRO 2016
studio



